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ISPEJIMAS
Perskaityti ir suprasti visa $j vadova ir darbdavio saugumo praktika pries sumontuo-

dami, dirbti ar technine jranga.
Nors Siame vadove pateikta informacija atitinka gamintojo geriausias sprendimas,
gamintojas neprisiima jokios atsakomybés uZ jo naudojima.
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Suvirinimo sistema

EMP 205ic AC/DC

Naudojimo instrukcija numeris 0463 703 001LT
ISleido:

ESAB Group Inc.

2800 Airport Rd.

Denton, TX 76208
(940) 566-2000

www.esab.eu

Autoriy teisés 2019 pagal ESAB

Visos teisés saugomos.

Atgaminimo $j darba, i$ dalies ar visiskai, be rastisko leidimo leidéjas yra draudziama.
Leidéjas neprisiima atsakomybés ir atsisako bet kuriai $aliai uz bet kokius nuostolius ar zala,

bet kokios klaidos ar neveikimo Siame vadove, ar tokios klaidos rezultaty i$ aplaidumo,
nelaimingy atsitikimy, arba bet kokios kitos priezasties.

Pirminio vieSo paskelbimo dienos: 09/27/2019
Redakcijos data:

Uzrasykite tokia informacija dél garantijos tikslams:

Kur pirkti:

Pirkimo data:

Maitinimo gamyklinis numeris:

ESAB taiko nuolatinio tobulinimo politika. Todél pasiliekame teise keisti ir tobulinti bet kurj
musy produkta be jspéjimo.
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UZTIKRINKITE, KAD SI INFORMACIJA PASIEKTY OPERATORIY.

PAPILDOMU KOPIJU GALITE GAUTI IS TIEKEJO.

Sios INSTRUKCIJOS skirtos patyrusiems operatoriams. Jei nesate visiskai
susipazine su naudojimo principais ir saugia arkinio suvirinimo ir pjaustymo jrangos
praktika, mes primygtinai reikalaujame perskaityti musy brosiirg ,,Atsargumo
priemonés ir saugus arkinis suvirinimas, pjaustymas ir skaptavimas®, forma 52-529.
NELEISKITE neapmokytiems asmenims montuoti, naudotis ar tvarkyti Sios jrangos.
NEBANDYKITE montuoti ar naudoti Sios jrangos, jeigu neperskaitéte ir visiskai
nesupratote Siy instrukcijy. Jei nevisiSkai suprantate Sias instrukcijas, iSsamesnés
informacijos kreipkités | tiekéja. Prie§ montuodami ir naudodami Sig jranga butinai
perskaitykite atsargumo priemones.

VARTOTOJO ATSAKOMYBE

Si jranga veiks pagal $iame vadove ir etiketéses ir (arba) jdékluose pateikiama informacija, jei ji montuo-
Blogai veikiancios arba prastai eksploatuojamos jrangos negalima naudoti. Sullizusias, trikstamas, nusidéveé-
jusias, deformuotas ar neSvarias detales reikia nedelsiant pakeisti. Jei reikéty atlikti tokj remontg ar pakeitimus,
gamintojas rekomenduoja jgaliotam platintojui, i$ kurio buvo pirkta jranga, telefonu arba rastu pateikti praSymg
dél techninés prieZitros

Sijranga arba kuri nors jos dalis negali bati kei¢iama be igankstinio rastigko gamintojo patvirtinimo. Sios
jrangos naudotojas yra visiSkai atsakingas uz blogg veikima dél netinkamo naudojimo arba techninés priezit-
ros sugadinimy, netinkamo remonto ar pakeitimu, kuriuos atliko ne gamintojas arba gamintojo jgaliota remonto
tarnyba.

PRIES MONTUODAMI AR EKSPLOATUODAMI PERSKAITYKITE IR SUPRASKITE INSTRUKCIJU VADOVA,.
APSISAUGOKITE IR APSAUGOKITE KITUS!
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The EMC Directive 2014/30/EU

Type designation

Brand name or trademark

ESAR

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
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1 SAUGA

1 _SAUGA

1.1

Simboliy reikSmeé

Kaip vartojama Siame vadove: Reiskia,,Démesio!" Biikite atidas!

1.2

PASTABA!
Veiksmas, procedura ar pagrindiné informacija, j kurig reikia atkreipti papildoma déme-
sj arba kuri gali bati naudinga, kad sistema efektyviai veikty.

ATSARGIAI
Tinkamai nesilaikant Sios proceduros gali bati apgadinta jranga.

ISPEJIMAS
Tinkamai nesilaikant Sios procediros gali bati suzalotas naudotojas ar kiti veikimo
zonoje esantys asmenys.

ISPEJIMAS
Suteikiama informacija apie galima suzeidima dél elektros smugio. |spé&jimai pasirodys
tokiame langelyje kaip Sis.

ISPEJIMAS
Suteikiama informacija apie galima suzeidima dél elektros smugio.

N\ B BB

Atsargumo priemonés

ISPEJIMAS!
Sios saugumo priemonés skirtos jus apsaugoti. Cia apibendrinta atsargumo informacija i$ nuo-

rody, pateikty Papildomos saugos informacijos skyriuje.

Pries atlikdami bet kokius montavimo ar naudojimo veiksmus butinai perskaitykite ir laikykités
toliau iSvardyty saugos priemoniy, taip pat visy kity vadovy, saugos duomeny lapuy, etikeciy ir
kity nurodymu. Nepaisant saugos jspéjimy galima susizaloti ar zati.

APSAUGOKITE SAVE IR KITUS

Y
o
e gali suzaloti odg ir akis. KarStas metalas gali sukelti nudegimus. Norint iSvengti nelaimingy atsiti-

kimy, butina iSmokti tinkamai pasirinkti procesus ir naudotis jrenginiu. Todél:

Dévékite suvirintojo Salma, kuriame jmontuoti atitinkamo atspalvio filtrai, kad suvirindami arba stebédami apsau-

gotumeéte savo veida ir akis

Darbo vietoje visada dévékite apsauginius akinius su Soniniais skydeliais, net jei suvirinimo Salme jtaisyti veido

skydeliai ir apsauginiai akiniai.

Dirbdami su jrenginiu arba stebédami darba dévékite veido skydelj, kuriame buty jmontuotas tinkamas filtras ir
apsauginés plokstelés, skirtos apsaugoti akis, veida, kaklg ir ausis nuo kibirks¢iy ir lanko spinduliy. spékite pasalinius

asmenis neziaréti j lankg ir saugotis elektros lanko arba karsto metalo spinduliy poveikio.

nuo skleidziamo kars¢io ir kibirksciy.

0463 703 001LT -7-

Kai kurie suvirinimo, pjovimo ir slifavimo procesai yra triukSmingi ir reikalingos ausy apsaugos
priemoneés. Lankas, kaip ir saulé skleidzia ultravioletinius spindulius (UV) ir kita spinduliuote, kuri

Muavékite nedegias pirstines ilgais placiais riesais, vilkékite patvarius marskinius ilgomis rankovémis, kelnes be sgsagy,
aveékite aukstaaulius batus ir dévékite suvirintojo Salmg arba kepure, kad apsisaugotuméte nuo lanko spinduliy ir
karsty kibirksciy ar karsto metalo. Taip pat gali bati pageidaujama ryséti ugniai atsparig prijuoste, skirtg apsisaugoti



1 SAUGA

5. Karstos kibirkstys ar metalas gali patekti j rankoves, kelniy klesnes ar kiSenes. Uztikrinkite, kad rankogaliai ir apykakles
baty uzsagstytos ir drabuziy priekyje nebuty atviry kiseniy.
6. Apsaugokite kitus darbuotojus nuo lanko spinduliy ir karsty kibirks¢iy tinkamomis nedegiomis pertvaromis ar
uzuolaidomis.
7. Skaldydami slaka ar slifuodami, vir$ suvirintojo akiniy uzsidékite apsauginius akinius. Atskiles Slakas gali bati karstas
ir toli skristi. Pasaliniai asmenys vir$ saugos akiniy taip pat turéty dévéti apsauginius akinius.
= GAISRO IR SPROGIMO PAVOJUS
1> Karstis nuo liepsnos ir lanky gali sukelti gaisra. Karsti pelenai ar kibirkstys taip pat gali sukelti
W gaisrg ir sprogimus. Todeél:

—_

Apsaugokite save ir kitus nuo skrendanciy kibirk3ciy ir karsto metalo.

2. Patraukite visas degigsias medziagas kuo toliau nuo darbo vietos ir apdenkite jas apsaugine nedegia danga. De-
giosioms medziagoms priskiriama mediena, tekstilé, pjuvenos, skysti ir dujiniai degalai, tirpikliai, dazai ir dangy
popierius ir t.t.

3. Karstos kibirkstys arba karStas metalas gali jkristi j grindy tarpus ar plysius, ar sieny angas ir sukelti nematoma
smilkstancig ugnj ar gaisra apatiniame aukste. Uztikrinkite, kad tokios angos buty apsaugotos nuo karsty kibirksciy
ir metalo.

4. Nevirinkite, nepjaukite ar neatlikite kity karsty darby, kol ruosinys nebus visiskai nuvalytas, kad ant ruosinio nebuty
jokiy medziagy, kurios galéty skleisti degius ar toksiskus garus. Neatlikite karsty darby su kars¢iu uzdarose talpy-
klose. Jie gali sprogti.

5. Poranka turékite gaisro gesinimo jranga, kurig bty patogu naudoti nedelsiant, tokia kaip laistymo Zarna, vandens
kubilas, kibiras su sméliu ar neiojamasis gesintuvas. ISmokite ja naudotis.

6. Nenaudokite jrangos, jeigu neatitinka vardiniai jos parametrai. PavyzdZziui, perkrautas suvirinimo kabelis gali perkaisti
ir sukelti gaisro pavojy.

7. Baige darbus, apzitrékite darbo vietg, kad jsitikintuméte, jog néra karsty kibirks¢iy arba karsto metalo, kurie véliau

galéty sukelti gaisra. Jei reikia naudokite ugnies detektorius.

ELEKTROS SMUGIS

Salytis su elektrinémis dalimis, kuriose yra jtampa, ir jzeminimu gali sukelti sunkius suzalojimus
arba mirtj. NENAUDOKITE kintamosios suvirinimo srovés drégnose vietose, jei judéjimas yraribotas
arba jei kyla kritimo pavojus. Todél:

1. Uztikrinkite, kad energijos 3altinio rémas (vaziuoklé) baty prijungta prie maitinimo jzeminimo sistemos.

2. Prijunkite ruosinj prie tinkamo jzeminimo.

3. Prijunkite darbinj kabelj prie ruosinio. Jeigu jungtis prasta arba jos néra, jums ir kitiems asmenims gali kilti mirtino
Soko pavojus.

4. Naudokite gerai prizilrétus jrenginius. Pakeiskite susidévéjusius ir pazeistus kabelius.

5. Laikykite viska sausai, jskaitant apranga, darbo vieta, kabelius, degiklio / elektrodo laikiklj ir maitinimo 3altinj.

6. Uztikrinkite, kad visos jusy kino dalys bty gerai izoliuotos nuo darbo aplinkos ir Zemés.

7. Nestovékite tiesiogiai ant metalo ar Zemés dirbdami ankstose patalpose ar drégnose vietose; stovékite ant sausy
ploksciy ar izoliavimo platformos ir avékite batus guminiais padais.

8. Pries jjungdami maitinima uzsimaukite sausas, neskylétas pirstines.

9. Prie$ nusimaudami pirstines, atjunkite elektros tiekima.

10. Konkrecios vedinimo rekomendacijos pateiktos ANSI/ASC standarte Z49.1. Nesumaisykite darbinio laido su jzemi-
nimo kabeliu.

‘ ELEKTRINIAI IR MAGNETINIAI LAUKAI
Gali buti pavojinga. Per bet kokj laidininka tekanti elektros sroveé sukelia vietinius elektrinius ir
&ﬂ magnetinius laukus (EML). Suvirinimo ir pjovimo srové sukuria EML aplink suvirinimo kabelius ir
suvirinimo aparatus. Todél:

1. Prie$ atlikdami suvirinimo darbus suvirintojai su Sirdies stimuliatoriais turéty pasitarti su gydytoju. Elektromagnetiniai
laukai gali trikdyti kai kuriuos Sirdies stimuliatorius.

2. Elektromagnetiniy lauky poveikis gali sukelti kitokj nezinoma poveikj sveikatai.

3. Norédami sumazinti EML poveikj, suvirintojai turéty taikyti Sias procedaras
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1 SAUGA

Tieskite elektrodus ir darbinius kabelius kartu. Kai galima, sutvirtinkite juos juostele.
Niekada nevyniokite degiklio ar darbinio kabelio aplink savo kana.

Nestoveékite tarp degiklio ir darbiniy kabeliy. Tieskite kabelius toje pacioje jusy kino puséje.
Prijunkite darbinj kabelj prie ruo3inio kuo arciau prie suvirinimo vietos.

Laikykite suvirinimo energijos 3altinj ir kabelius kuo toliau nuo savo kdno.

cooTe

=

o

DUMAI IR DUJOS
% Dumai ir dujos gali sukelti nemalonia savijauta ir pakenkti, ypa¢ uzdarose erdvése. Apsauginés
<L dujos gali sukelti uzdusima. Todeél:

1. Saugokite galva nuo dimuy. Nekvépuokite dumais ir dujomis.

2. Visada uztikrinkite pakankama ventiliacija darbo vietoje nataraliomis arba mechaninémis priemonémis. Nevirinkite,
nepjaukite ar neskaptuokite tokiy medziagy kaip cinkuotas plienas, nertdijantysis plienas, varis, cinkas, Svinas arba
kadmio berilis, nebent baty jtaisyta teigiama mechaniné ventiliacija. Nejkvépkite i$ Siy medziagy sklindanciy damy.

3. Nenaudokite jrenginio, jei netoliese atliekami tepaly Salinimo ar purskimo darbai. Karstis arba lankas gali reaguoti
su chlorintais angliavandenilio garais ir suformuoti fosgeng, labai toksiskas dujas, ir kitas dirginancias dujas.

4. Jei dirbant pasireiské momentinis akiu, nosies ar gerklés dirginimas, tai reiskia, kad ventiliacija yra nepakankama.
Liaukités dirbti ir imkités reikiamy veiksmy ventiliacijai darbo vietoje pagerinti. Jei fizinis diskomfortas nepraeina,
neteskite darbo.

5. Konkrecios védinimo rekomendacijos pateiktos ANSI/ASC standarte Z49.1.

6. |SPEJIMAS: Kai 3is jrenginys naudojamas suvirinimui ar pjovimui, jis skleidzia damus arba dujas, kuriuose yra chemi-
niy medziagy ir yra zinoma, kad jos Kalifornijos valstijoje sukélé apsigimimy ir kai kuriais atvejais - vézj (Kalifornijos
sveikatos ir saugos kodeksas §25249.5 ir paskesni straipsniai).

BALIONY TVARKYMAS
¥~ Netinkamai naudojami balionai gali jtrakti, ir gali staigiai iSsiverzti dujos. Staigus baliono voztuvo
> ar slégio mazinimo jtaiso sutriikimas gali suzaloti ar sukelti mirtj. Todél:

1. Laikykite balionus atokiau nuo karscio, kibirksciy ir liepsnos. Niekada nesmokite lanku j baliona.

2. Pasirinkite tinkamas suvirinimo dujas ir slégio mazinimo reguliatoriy, skirtg naudoti su suslégty dujy balionu. Ne-
naudokite adapteriy. Priziaréti, kad Zarnos ir jy priedai baty geros buklés. Montuodami reguliatoriy prie suslégty
dujy baliono laikykités gamintojo instrukcijy.

3. Visada pritvirtinkite balionus vertikaliai grandine arba dirzu prie tinkamy veziméliy, vaziuokliy, suoly, sieny, stulpy
ar lentyny. Niekada netvirtinkite baliony prie darbo staly ar tvirtinimo jtaisy, nes jie gali tapti elektros grandinés
dalimi.

4. Kai nenaudojate, uzdarykite baliono voztuvus. Jei reguliatorius neprijungtas, uztikrinkite, kad ant voztuvo buaty
apsauginis dangtelis. Pritvirtinkite ir perkelkite balionus naudodami tinkamus rankinius vezimelius.

'
©, JUDANCIOS DALYS
W > Judancios dalys, tokios kaip ventiliatoriai, rotoriai ir dirzai, gali suzaloti. Todél:

Visos durys, plokstés ir dangdiai turi bati uzdaryti ir saugiai pritvirtinti.

Prie$ montuodami ar jungdami bloka, sustabdykite variklj.

Uztikrinkite, kad atliekant techninés priezitros ir remonto darbus dangcius nuimty tik kvalifikuoti asmenys
Siekdami iSvengti atsitiktinio jrangos jsijungimo atliekant techninés prieziuros darbus, atjunkite neigiama (-) aku-
muliatoriaus laidg nuo akumuliatoriaus.

Laikykite rankas, plaukus, palaidus drabuzius ir jrankius atokiau nuo judanciy daliy.

6. Baige priezilros darbus ir pries jjungiant variklj i$ naujo sumontuokite plokstes ar dangcius ir uzdarykite duris.

HwnN =

w
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1 SAUGA

ISPEJIMAS!
KRINTANTI JRANGA GALI SUZALOTI
- Kélimo gsa naudokite tik jrenginiui kelti. NENAUDOKITE veikiancio motoro, dujy baliony ar jokiy
kity priedy.
« Jrenginiui kelti arba paremti naudokite pakankamo galingumo jranga.
- Jeijrangai perkelti naudojate sakinius krautuvus, uztikrinkite, kad jy sakés baty pakankamaiilgos
ir isljsty kitoje jrangos puséje.
- Dirbdamilauke uztikrinkite, kad kabeliai ir laidai buty atokiau nuo judanciy transporto priemoniy.

ISPEJIMAS!
JRANGOS PRIEZIURA
Sugedusi ar netinkamai priziarima jranga gali suzaloti ar net sukelti mirtj. Todel:

1. Visada uztikrinkite, kad montavimo, gedimy nustatymo ir techninés priezitros darbus atlikty
kvalifikuoti darbuotojai. Neatlikite jokiy elektros darby, nebent batumeéte kvalifikuoti juos atlikti.

2. Pries atlikdami bet kokius priezitros darbus energijos 3altinio viduje, atjunkite maitinimo 3altinj.

Priziaréti, kad kabeliai, jzeminimo viela, jungtys, maitinimo laidas ir energijos tiekimas baty
saugus ir geros buklés. Nenaudokite jokio sugedusio jrenginio.

4. NepiktnaudZziaukite jokia jranga ar priedais. Laikykite jrenginj atokiau nuo karscio 3altiniy, tokiy
kaip krosnys, venkite drégny salygy, pavyzdziui, vandens baly, alyvos, tepaly, korozinés aplinkos
ir $alto oro.

Laikykite visus saugos jtaisus ir spinteliy dangcius vietoje ir geros buklés.
6. |renginj naudokite tik pagal paskirtj. Jokiu budu nekeiskite.

ATSARGIALl!

PAPILDOMA SAUGOS INFORMACIJA

Norédami gauti daugiau informacijos apie saugy lankinio suvirinimo ir pjovimo
jrenginiy naudojima, prasykite savo tiekéjo ,,Atsargumo priemonés ir saugi lankinio
suvirinimo, pjovimo ir skaptavimo praktika", 52-529 formos kopijos.

Rekomenduojami Sie leidiniai:

ANSI/ASC Z49.1 ,Suvirinimo ir pjovimo sauga"

AWS (5.5 ,,Rekomenduojama suvirinimo volframo lanku apsauginése dujose praktika"
AWS (5.6, ,Rekomenduojama suvirinimo metalo elektrodu apsauginése dujose praktika"
AWS SP ,Saugi praktika", - atspausdinta pakartotinai, suvirinimo vadovas

CUEE I S

ANSI/AWS F4.1. ,Rekomenduojama saugaus konteineriy, kuriuose buvo pavojingy medziagy,
suvirinimo ir pjaustymo praktika"

OSHA 29 CFR 1910.,Saugos ir sveikatos standartai”
7. CSA (Kanados standarty asociacija) W117.2 ,Suvirinimo ir pjovimo saugos kodeksas"

o

Nacionalinés prie$gaisrinés asociacijos standartas 51 B, ,Gaisro prevencija atliekant suvirinimo,
pjovimo ir kitus karstus darbus"

9. CGA standartas P-1 ,Atsargumo priemonés, susijusios su saugiu suslégtyjy dujy balionuose
tvarkymu"

10. ANSI Z87.1 ,Asmeninés akiy ir veido apsaugos priemonés, skirtos darbui arba mokymams"
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1 SAUGA

1.3  Naudotojo atsakomybeé

ESAB suvirinimo ir plazminio pjovimo jrangos naudotojy pareiga yra uztikrinti, kad bet kuris, dirbantis su jrenginiu ar
netoliese esantis asmuo laikytysi visy susijusiy saugos priemoniy. Atsargumo priemoneés turi atitikti reikalavimus, taikomus
$io pobudzio suvirinimo ar plazminio pjovimo jrangai. Greta jprastiniy darbo vietai taikomy taisykliy papildomai reikéty
atkreipti démesj j Sias rekomendacijas.

Visus darbus turi atlikti kvalifikuoti darbuotojai, gerai susipaZine su suvirinimo operacijomis arba plazminio pjovimo jranga.
Dél netinkamo jrangos naudojimo gali kilti pavojingy situacijy, dél kuriy gali bati suZzalotas naudotojas arba apgadinta
jranga.

1. Bet kuris asmuo, naudojantis suvirinimo ar plazminio pjovimo jranga, turi bati susipaZines su:
- jo naudojimas
- avariniy isjungikliy vieta
- jo veikimas
- svarbios saugos priemonés
- suvirinimas ir (arba) plazminis pjovimas

2. Naudotojas turi uztikrinti, kad:
- paleidus jrenginj darbo vietoje neleidziama buti jokiam nejgaliotam asmeniui.
- visi privalo bati apsaugoti kilus lanko smagiui.

3. Darbo vieta turi bati:
- tinka nustatytam tikslui
- be skersvéjy

4. Asmeninés apsaugos priemones:

- Visada naudokite rekomenduojamas asmenines apsaugos priemones, tokias kaip apsauginiai akiniai, ugniai atsparas
drabuziai, apsauginés pirstinés.

- Nedévékite laisvy raby, tokiy kaip 3aliai, apyrankés, Ziedai ir t.t., kurie gali uZstrigti ar sukelti nudegimus.

5. Bendrosios atsargumo priemonés:
- Uztikrinkite, kad grjztamasis kabelis bty saugiai prijungtas.
- Darbus su aukstos jtampos jranga gali atlikti tik kvalifikuoti elektrikai.
- Atitinkama gaisro gesinimo jranga turi bati aiSkiai pazymeéta ir lengvai prieinama.
- Naudojamo jrenginio negalima tepti arba atlikti jo prieziGros darbuy.

Salinkite elektronine jranga perdirbimo jmonéje!

Vadovaujantis Europos Sajungos direktyva 2002/96/EB dél elektrinés ir elektroninés jrangos
atlieky ir jos jgyvendinimo teisés aktais, elektrine ir (arba) elektronine jranga, kurios naudojimo
laikas baigési, reikia 3alinti atlieky perdirbimo jmonéje.

Jusy, kaip uz jranga atsakingo asmens, pareiga taip pat yra gauti informacijos apie patvirtintas
surinkimo stotis.

Norédami gauti daugiau informacijos, susisiekite su artimiausiu ESAB prekybos agentu.

ESAB gali apripinti jus visomis reikiamomis pjovimo apsaugos priemonémis ir priedais.
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Lankinis suvirinimas ir pjovimas gali suzaloti jus ir kitus asmenis. Suvirinimo
ir pjovimo metu imkités atsargumo priemoniy. Paprasykite savo darbdavio
surengti saugos mokymus, kurie turéty biti pagrjsti gamintojo duomenimis
apie pavojinguma.
ELEKTROS SMUGIS - gali sukelti mirtj.

- Sumontuokite ir jzeminkite suvirinimo ar plazminio pjovimo jranga pagal atitinkamus standartus.

- Nelieskite elektriniy daliy, kuriose yra jtampa, ar elektrody plika oda, $lapiomis pirstinemis ar Slapiais drabuziais.

- Izoliuokite save nuo Zzemeés ir ruosinio.

- Uztikrinkite, kad jasy darbo vieta buty saugi.

DUMAI IR DUJOS - Gali biti pavojinga sveikatai.

- Saugokite galva nuo dimy.

- Norédami pasalinti dumus ir dujas i kvépavimo zonos ir bendrosios erdvés, naudokite ventiliacija, iStraukiamaja
ventiliacija ties lanku arba bu Siuos badus.

LANKO SPINDULIAI - gali suzaloti akis ir nudeginti oda.

- Apsaugokite savo akis ir kina. Naudokite suvirinimui / pjovimui plazma tinkama apsauginj skydelj ir filtro lesius bei
dévékite apsauginius drabuzius.

- Apsaugokite pasalinius asmenis tinkamais ekranais ar uzuolaidomis.

GAISRO PAVOJUS
- Kibirkstys gali sukelti gaisra. Todél uztikrinkite, kad Salia nebuty jokiy degiyjy medziagy.

TRIUKSMAS - Per didelis triukdmas gali pazeisti klausa.
- Apsaugokite savo ausis. Naudokite ausines arba kitas klausos apsaugos priemones.
- |spékite pasalinius asmenis apie pavojy.

GEDIMAI - atsiradus gedimui kreipkités pagalbos j specialista.

PrieS montuodami ar dirbdami su jrenginiu perskaitykite ir supraskite sj naudotojo vadova.

A klasés jranga néra skirta naudoti gyvenamosiose viet-
ose, kuriose elektros energija tiekia vieSa Zemos jtampos

maitinimo sistema. Gali kilti sunkumy siekiant uztikrinti

elektromagnetinj A klasés jrenginiy suderinamuma tose
Prie$ montuodami ar dirbdami su jrenginiu perskaitykite ir su-
praskite $j naudotojo vadova. A Ilr —III

APSAUGOKITE SAVE IR KITUS!

Nenaudokite maitinimo Saltinio uzsalusiems vamzdziams atsildyti.

vietovése dél laidziy ir spinduliuojamy trik¢iy.

Sis gaminys skirtas tik metalui $alinti. Naudojant bet kokiu kitu badu gali bati
suzaloti asmenys ir (arba) sugadinta jranga.
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2 |VADAS

2 JVADAS

ESAB EMP 205ic KS /NS yra naujos kartos daugiaprocesis (MIG/ strypinio suvirinimo / TIG: kintamosios ar nuolatinés srovés)
suvirinimo energijos 3altinis.

Visi,,Rebel" energijos 3altiniai sukurti atsizvelgiant j naudotojy poreikius. Jie yra tvirti, patvaras, nesiojami ir uztikrina puiky
lanko veiksminguma vykdant jvarius suvirinimo darbus.

EMP jrenginiy Seima turi 11 cm (4,3 col.) spalvota Tpéd. (plonosios plévelés tranzistoriy) naudotojo sasajos (Ul) ekrana, kuris
leidZia greitai ir be vargo pasirinkti suvirinimo procesga ir parametrus bei tinka tiek naujai iSmokytiems, tiek vidutinio lygio
naudotojams. Labiau patyre naudotojai gali bati supazindinti su neribotu funkcijy skaic¢iumiir jos gali bati jiems pritaikytos,
siekiant uztikrinti didZiausig lankstuma.

ESAB sialomus gaminio priedus galima rasti Sio vadovo skyriuje ,,PRIEDAI".

2.1 Jranga
ESAB EMP 205ic KS / NS suvirinimo jrenginio energijos 3altinis tiekiamas su:

. +ESAB EMP 205ic" KS / NS maitinimo 3altinis
. +ESAB MXL 201 MIG" degiklis, 3 m (10 pédy) su kontaktiniais antgaliais M6 0,8 mm ir 1,0 mm
. +ESAB SR-B 26 TIG" degiklis su priedais
. Dujy Zarna, 4,5 m (14,8 pédy), sparcioji jungtis
. MMA suvirinimo kabeliy rinkinys, 3 m (10 pédy)
. Grjztamojo kabelio rinkinys. 3 m (10 pédy)
. Pavaros velenélis
0.6 /0.8 mm (0.023 in./0.030 in.) Viela su Serdimi, plieniné ir nertdijanciojo plieno (sumontuota pavaros
sistemoje)
0.8/1.0 mm (0.030in./0.040 in.) Viela su Serdimi, plieniné ir nertdijanciojo plieno (priedy dézéje)
. Kreipiantysis vamzdelis
1,0-1,2 mm (0,040-0,045 col.) (sumontuota pavaros sistemoje)
0.6 mm - 0.8 mm (0.023 in.- 0.030 in.) (priedy dézéje)
. Maitinimo kabelis 3 m (10 pédy), su kistuku
. Saugos vadovas
. USB su naudotojo vadovu
. Medziagos storio gairés

2.2 Apsauga nuo perkaitimo

ATSARGIAI
Sio jrenginio maitinimo 3altinyje jtaisyta apsauga nuo perkaitimo.

Suvirinimo energijos 3altinis turi apsauga nuo perkaitimo, kuri veikia jei vidiné temperatara tampa didelé.
Tokiu atveju suvirinimo srové bty pertraukta, ir ekrane pasirodyty perkaitimo simbolis. Apsauga nuo

perkaitimo atsinaujina automatiskai, kai grjZta jprasta darbinés aplinkos temperatara.

Buklés atkiirimo po perkaitimo procediiros:
Leiskite sistemai atvésti, ,Rebel" sistema atsistato savaime.
Pries atlikdami papildomus suvirinimo darbus leiskite sistemai visiskai atvésti, kol ventiliatoriai sustos.

Jei nepasiektas visas darbo ciklas, veikia abu ventiliatoriai ir néra jokiy trukdziy, grjzkite i$ prieZidros rezimo.
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3 TECHNINIAIDUOMENYS

3 TECHNINIAI DUOMENYS

3.1  ,EMP 205ic" KS / NS specifikacijos

EMP 205ic AC/DC

|tampa

230V, 1 fazé, 50/60 Hz

120V, 1 fazé, 50/60 Hz

Pirminé srove

Jungtuvas 20 A: 27.1 A

Imax. GMAW = MIG 296 A Jungtuvas 15 A: 20.2 A
Imax, GTAW - NS TIG 240A Jungtuvas 15 A: 20.7 A
Imax, GTAW - KSTIG 26.5A Jungtuvas 15 A: 21,4 A
lnax. SMAW — strypas 283 A Jungtuvas 15 A: 20.5 A
Leg GMAW - MIG 1484 Jungtivas 15 4 143 A
Lest GTAW - NS TIG 12A Jungtuvas 15 A: 143 A
Leir GTAW - KSTIG 13.3A Jungtuvas 15 A: 149 A
Lest SMAW - strypas 14.1A Jungtuvas 15 A: 144 A

Leidziamasis kravis GMAW - MIG

100 % darbo ciklo*

1 10 A (Iiéjimo jtampa = 195 V)

Jungtuvas 15 A: 65 A (ligjimo jtampa = 17.25 V)
Jungtuvas 20 A: 70 A (lzgjime jtampa = 17.5 V)

60% darbo ciklo*

125 A (Iééjimo jtampa = 2025 V)

Jungtuvas 20 A: 90 A (l:gjimo jtampa = 18-5 V)

40% darbo ciklo*

150 A (Iééjimo jtampa = 21 5 V)

(
(
Jungtuvas 15 A: 85 A (Ikgjimo jtampa = 18.25V)
(
(

Jungtuvas 15 A: 90 A (lzgjime jtampa = 18-5 V)

25% darbo ciklo*

205 A (|§éjimo jtampa = 2425 V)

20% darbo ciklo*

Jungtuvas 20 A: 115 A (lgjimo jtampa = 19-75
V)

Nustatyti intervalg (nuolatinei srovei)

15A (|§éjimo jtampa =14.75 V) -
235 A (Iiéjimo jtampa = 260 V)

15A (liéjimo jtampa — 14.75V) -
130A (Iééjimo jtampa = 20.5V)

Leidziamasis kravis GMAW - NS TIG

100 % darbo ciklo*

110A (Iééjimo jtampa =144 V)

Jungtuvas 15 A: 80 A (l:gjimo jtampa = 13-2 V)

60% darbo ciklo*

125 A (igsjimo jtampa = 15,0 V)

Jungtuvas 15 A: 100 A (ligjimo jtampa = 14-0V)

40% darbo ciklo*

Jungtuvas 15 A: 110 A (i3éjimo jtampa =
14,4V)

25% darbo ciklo*

205 A (Iiéjimo jtampa = 182 V)

Nustatyti intervala (nuolatinei srovei)

5A (Isejlmo jtampa = =10.2V)-
205 A (Izgjimo jtampa = 18-2V)

5A (Iseﬂmo jtampa — =10.2 V)
130A (Isejlmo jtampa — =15.2V)

Leidziamasis kravis GMAW - KS TIG

100 % darbo ciklo*

110A (Iééjimo jtampa = 14.4V)

Jungtuvas 15 A: 75 A (lzgjimo jtampa = 13-0V)

60% darbo ciklo*

125 A (igéjimo jtampa=15,0V)

Jungtuvas 15 A: 95 A (lzgjime jtampa = 13-8 V)

40% darbo ciklo*

Jungtuvas 15 A: 105 A (lxgjime jtampa = 14-2 V)

25% darbo ciklo*

205 A (Iééjimo jtampa = 18.2 V)

Nustatyti intervala (kintamajai
srovei)

5A (lééjimojtampa =10.2V) -
205A (Iééjimo jtampa = 18.2V)

5 A (lsgjimo jtampa = 10.2 V) -
130A (Iééjimo jtampa = 15.2V)

Leidziamasis kravis SMAW - strypas

100 % darbo ciklo*

100 A (Iiéjimo jtampa = 24V)

55A (|§éjimo jtampa = 22.2 V)

60% darbo ciklo*

125 A (Iééjimo jtampa = 25V)

70 A (Iz¢jimo jtampa = 22.8 V)

40% darbo ciklo*

75A (lééjimo tampa = 23.0 V)

25% darbo ciklo*

170 A (Iiéjimo jtampa = 268 V)
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3 TECHNINIAIDUOMENYS

- - | 16 A (lzgiimo jtampa = 20.6 V) - 16 A (lgjimo jtampa = 20.6 V) -

Nustatyti intervalg (nuolatinei srovei) 180 A (Iiéjimlo itaipa —272V) 130 A (liéjimlo 1ta:1pa —252V)
EMP 205ic AC/DC

Atvirosios grandinés jtampa (OCV)
VRD iSjungta 68V
VRD jjungta 35V
Veiksmingumas 78%
Galios koeficientas 0.98
Vielos tiekimo greitis 2-12,1 m/min (80-475 col./min)
Vielos skersmuo
Mazaanglio plieno istisiné viela 0.6-0.9 mm (0.023-0.035in.)
Vientisa nertdijanciojo plieno viela 0.8-0.9 mm (0.030-0.035in.)
Viela su fliukso serdimi 0.8-1.1 mm (0.030-0.045 in.)
aliuminis 0.8-1.2mm (0.030-0.047 in.)
Rités matmenys 100-200 mm (4-8 col.)
Matmenys (I x P x A) 548 x 229 x 406 mm (23 X 9 X 16 col.)
Svoris 25.5kg (56 Ib,)
Darbo aplinkos temperatiira nuo -10 °iki + 40 °C (nuo 14 ° iki 104 °F)
Gaubto klasé** IP23S
Taikymo klasifikacija*** @

*Darbo ciklas

Darbo ciklas reiskia laika, iSreiksta procentiniu dydziu, t.y. kiek laiko per desimties minuciy laikotarpj galima virinti ar pjauti
esant tam tikrai apkrovai, bet neperkraunant. Darbo ciklas galioja esant 40 °C (104 °F) ar mazesnei temperatrai.

**Gaubto klasé
IP kodas nurodo gaubto klase, t.y. apsaugos lygj nuo kietyjy objekty ar vandens jsiskverbimo.
Jranga, pazyméta IP 23S, skirta naudoti ir patalpose, ir lauke; taciau jos negalima naudoti krintant krituliams.

***Taikymo klasé

S

Sis simbolis pazymi, kad maitinimo 3altinis skirtas naudoti tose vietose, kuriose yra padidintas elektros pavojus.

ISPEJIMAS!

Suvirinimo grandiné saugumo sumetimais gali bati, bet gali ir nebati jZzeminta. Jzeminimo
parametrus turéty reguliuoti tik asmuo, galintis jvertinti, ar Sie pakeitimai nepadidins suza-
lojimo pavojaus. Pavyzdziui, leidziant lygiagrecius suvirinimo srovés grjzimo kelius, kurie gali
pazeisti kitos jrangos jzeminimo grandines ar sukelti suzalojimus arba mirtj.
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4 MONTAVIMAS

4 MONTAVIMAS

Montavimo darbus turi atlikti specialistas.

ATSARGIALI!
Sis gaminys skirtas tik pramoniniam naudojimui. Buitinéje aplinkoje 3is produktas gali sukelti
radijo trukdzius. Naudotojas jsipareigoja imtis atitinkamy atsargumo priemoniy.

4.1 Naudotojo atsakomybeé

Uz suvirinimo jrangos montavimg ir naudojima pagal gamintojo instrukcijas yra atsakingas naudotojas. Jei bus aptikti
elektromagnetiniai trukdziai, suvirinimo jrangos naudotojas privalo isspresti susidariusig situacija, pasitelkes technine ga-
mintojo pagalba. Toks taisomasis veiksmas gali buti toks paprastas kaip suvirinimo grandinés jzeminimas. Kitais atvejais,
gali tekti statyti elektromagnetinj ekrang, uztveriant suvirinimo energijos saltinj ir darbg, atliktg su siejamais j&jimo filtrais.
Visais atvejais elektromagnetiniai trukdziai bus sumazinti taip, kad jie nebekelty rapesciy.

X
ISPEJIMAS!

Pritvirtinkite jranga - ypac, jei pagrindas
nelygus ar nuozulnus. >]0°
10°

4.2 Keélimo instrukcijos

Energijos 3altinj galima pakelti naudojant bet kurias rankenas.

v~
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4 MONTAVIMAS

4.3 Vieta

Padékite energijos 3altinj taip, kad jo ausinimo oro jéjimo ir i3éjimo angos nebulty uzstatytos.

A. 152 mm (6 col.)
B. 100 mm (4in.)
C. 152 mm (6 col.)

Jei jranga stacionari, palikite pakankamai vie-
tos durims atverti ir prieiti i rités pusés.

4.3.1 Zonos jvertinimas

Prie$ montuodamas suvirinimo jranga, naudotojas / montuotojas turi jvertinti galimas aplinkos elektromagnetines proble-
mas. Reikéty atkreipti démesj j Siuos aspektus:

—_

Kiti maitinimo kabeliai, valdymo kabeliai, signaliniai ir telefono kabeliai; vir$, Zemiau ir 3alia suvirinimo jrangos.
Radijo ir televizijos siystuvy ir imtuvy.

Kompiuteris ir kita valdymo jranga.

Saugumui kritiné jranga, pvz. pramoninés jrangos apsauga.

Aplinkiniy asmeny sveikata, pvz., Sirdies stimuliatoriy ir klausos aparaty naudojimas.

Kalibravimo ir matavimo jranga.

Paros metas, kai turi bati atlikti suvirinimo darbai ar kita veikla.

© N o U M w N

Kity aplinkoje esanciy jrenginiy atsparumas: naudotojas turi uztikrinti, kad kiti aplinkoje naudojami jrenginiai bity
suderinami — tam gali prireikti papildomy apsaugos priemoniy.

9. Aplinkos dydis, j kurj reikia atsizvelgti, priklausys nuo pastato konstrukcijos ir kitos joje vykdomos veiklos. Aplinka gali
bati ir uz patalpos riby.

Trukdziai gali bati perduodami didelio daznio inicijuoto ar stabilizuoto lanko suvirinimo energijos 3altiniu 3iais badais:

- Tiesioginé spinduliuoté: Jrangos spinduliuoté gali atsirasti, jei korpusas metalinis ir tinkamai nejZzemintas. Ji gali atsi-
rasti per angas, pvz. atviras prieigos plokstes. Auksto daznio jrenginio ekranavimas energijos 3altinyje padés iSvengti
tiesioginés spinduliuotés, jei i jranga bus tinkamai jzeminta.

- Perdavimas per maitinimo laida: Be atitinkamo ekrano ir filtravimo, auk$to daznio energija galima tiekti tiesiogiai
sujungus instaliacijos (pagrindinio tiekimo) jungtis. Po to energija yra perduodama spinduliavimo ir laidumo budu.
Energijos 3altinis tinkamai ekranuotas ir filtruojamas.

+ Suvirinimo laidy spinduliuoté: Suvirinimo laidy spinduliuotieji trukdziai, nors pasireiske 3alia laidy, sparciai mazéja
didéjant atstumui. Kuo laidai trumpesni, tuo mazesni tokio pobudzio trukdziai. Jei jmanoma, venkite susukty ir kabanciy
laidy.

- Pakartotiné nejzeminty metaliniy objekty spinduliuoté: Pagrindinis trukdzius sukeliantis veiksnys yra pakartotinas
spinduliavimas i$ nejzeminty metaliniy objekty, esanciy $alia suvirinimo laidy. Tokiy objekty veiksmingas jzeminimas
daugeliu atveju padés isvengti pakartotinio spinduliavimo.
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4 MONTAVIMAS

4.4 Didelio daznio trukdziai

ISPEJIMAS!

Sio jrenginio didelio daznio dalis turi tokj i3¢jima kaip radijo siystuvas.

Energijos 3altinio NEGALIMA naudoti netoliese vykdant sprogdinimo darbus, nes kyla pries-
laikinés detonacijos pavojus.

ISPEJIMAS!

Darbas su jrenginiu Salia kompiuteriniy jrenginiy gali sukelti kompiuterio gedima.

[SPEJIMAS!

DIDELIO DAZNIO LAUKAI GALI BUTI PAVOJINGI SVEIKATAL Jei ketinate naudoti 3j suvirinimo
energijos $altinj buityje, gali tekti imtis papildomy atsargos priemoniy. Prie$ atlikdami suviri-
nimo darbus suvirintojai su Sirdies stimuliatoriais turéty pasitarti su gydytoju. Elektromagne-
tiniai laukai gali trikdyti kai kuriuos Sirdies stimuliatorius.

ISPEJIMAS!

Ekvipotencialusis sujungimas:

Gali bati naudinga sujungti visus metalinius komponentus suvirinimo jrangoje ir prie jos. Ta-
¢iau metaliniai komponentai sujungti su ruosiniu padidins pavojy operatoriui patirti elektros
smugj palietus metalinius komponentus ir elektrodus tuo paciu metu. Naudotojas turéty
bati izoliuotas nuo tokiy risamyjy metaliniy komponenty.

ISPEJIMAS!

Darbo vietos jzeminimas:

Reikéty pasirlpinti, kad ruosinio jzeminimas nekelty didesnio pavojaus naudotojams ar ne-
sugadinty kitos elektros jrangos. |Zeminimo parametrus turéty reguliuoti tik asmuo, galintis
jvertinti, ar Sie pakeitimai nepadidins suzalojimo pavojaus.

> B P PP P

ISPEJIMAS!

Negalima pervertinti tinkamo auksto daZnio suvirinimo jrangos montavimo svarbos. Netin-
kamai sumontavus beveik visada aptinkami trukdZiai dél didelio daznio inicijuoto ar stabili-
zuoto lanko. Siekiant iSvengti suzalojimy, mirties arba bet kokios Zalos jrangai, montavimo

darbus turéty atlikti tinkamai jgaliotas asmuo, pavyzdZiui, tinkamai licencijuotas elektrikas.

0463 703 001LT
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4 MONTAVIMAS

4.5 Pagrindinis energijos tiekimas

PASTABA!

Maitinimo tinklo reikalavimai

Sis jrenginys atitinka IEC 61000-3-12 reikalavimus, jei trumpojo jungimo galia yra dides-
né arba lygi S min ties sasajos tasku tarp naudotojo uztikrinamo maitinimo ir vieSosios
elektros tinkly sistemos. Jrangos montuotojo ar naudotojo pareiga yra uztikrinti, jei
reikia, pasitarus su elektros tinkly operatoriumi, kad jranga buty prijungta tik prie mai-
tinimo 3altinio su trumpojo jungimo galia, kuri buty didesné arba lygi S min- Techniniai
duomenys pateikti TECHNINIYJ DUOMENUY skyriuje.

Maitinimo jtampa turéty bati 230 V KS +10 % arba 120 V KS +10 %. Jei maitinimo jtampa per zema, tai gali lemti prastus
suvirinimo rezultatus. Jei tiekimo jtampa yra per didelé, dalys gali perkaisti ir sugesti. Susisiekite su vietiniu elektros energijos
tiekéju délinformacijos apie tai, kokio tipo elektros paslaugos yra prieinamos, kaip tinkamai sujungti ir kokiy reikia patikrinimy.

Suvirinimo energijos 3altinis turi bati:
- Tinkamai sumontuota, jei reikia, kvalifikuoto elektriko.
«  Tinkamai jzeminta (elektros pozidriu), laikantis vietiniy reikalavimy.

«  Prijungta prie tinkamo dydzio maitinimo tasko ir saugiklio, kaip pavaizduota tolesnése lentelése.

PASTABA!

Suvirinimo energijos Saltinius naudokite laikydamiesi nacionaliniy teisés akty ir normi-
niy dokumenty reikalavimy.

ATSARGIALI!

Atjunkite maitinima ir uztikrinkite, kad atlikote reikiamas ,UzZrakinimo / Zyméjimo"
procedaras. PRIES i§imdami maitinimo saugiklius uztikrinkite, kad maitinimo igjungimo
mygtukas buty uzrakintas (uZrakinimas /Zzyméjimas) atviroje padétyje. Prijungti / atjung-
ti turi kompetentingi asmenys.

Techniniy duomeny plokstelée
su maitinimo jungimo duomenimis

0463 703 001LT -19-



4 MONTAVIMAS

4.6 Rekomenduojamos elektros tiekimo specifikacijos

ISPEJIMAS!

Nesilaikant Siy elektros darby vadovo rekomendacijy, galima patirti elektros Soka ar sukelti
gaisra. Sios rekomendacijos yra skirtos jungimo grandinei, kurios dydis nustatytas vardinei
suvirinimo energijos 3altinio iséjimo galiai ir darbo ciklui.

Rekomenduojamos elektros tiekimo specifikacijos: 120-230V, 1-50/60 Hz

|prastai naudojant UL klase K5, ziaréti UL 248

Specifikacijos 230V KS 120V KS
Jéjimo srové, esant didziausiam nasumui 33A 30A
Didziausia rekomenduojama saugiklio ar grandinés jung-
tuvo nominalioji verté* 40 A 30A
*Veélinimo saugiklis UL klasé RK5, zr. UL 248.
Didziausia rekomenduojama saugiklio ar grandinés jung-
tuvo nominalioji verté* 50 A 50 A

Maziausias rekomenduojamas laido dydis

2,5mm?2 (13 AWG)

2,5 mm?2 (13 AWG)

Didziausias rekomenduojamas ilginamojo kabelio ilgis

15 m (50 péd.)

8 m (25 péd.)

Maziausias rekomenduojamas jzeminimo laidininko dydis

2,5mm?2 (13 AWG)

2,5 mm2 (13 AWG)

4.7 Maitinimas iS energijos generatoriy

Energija gali bati tiekiama i$ jvairiy tipy generatoriy. Taciau, kai kurie generatoriai gali nesuteikti pakankamai energijos, kad

suvirinimo energijos $altinis veikty tinkamai.

Rekomenduojami generatoriai su automatiniu jtampos reguliavimu (AVR) arba lygiaverciu ar geresnio tipo reguliavimu,

vienfaziai, nominalioji maziausia galia 8 kW.
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5 NAUDOJIMAS

Bendruosius saugumo reikalavimus darbui su Sia jranga galima rasti $io vadovo skyriuje SAUGA. Perskaitykite pries
pradédami naudoti jrenginj.

PASTABA!
Jrenginj perkelkite naudodami tam skirtg rankena. Niekada netraukite uz laidy.

ISPEJIMAS!

Besisukancios dalys gali suzaloti, elkités atsargiai!

>

ISPEJIMAS!

Electric shock! Dirbdami nelieskite ruosinio ar suvirinimo galvutés!

ISPEJIMAS!

Uztikrinkite, kad dirbant su jrenginiu Soniniai dangciai baty uzdaryti.

ISPEJIMAS!

Priverzkite rités varzta, kad jis neslysty nuo stebulés.

ATSARGIALI!
Pries kiekvieng naudojima jsitikinkite, kad:

> > > P

Degiklio korpusas ir jo kabelis bei laidai nepazeisti.
Degiklio kontaktinis antgalis nepazeistas.
Degiklio antgalis yra Svarus, ir ant jo néra jokiy nuosédy.

0463 703 001LT 21-



5 NAUDOJIMAS

5.1  Jungtys ir valdikliai

10 12 11

1 pav. Vaizdas is priekio ir galo: Modelis,,EMP 205ic’; KS / NS

1.Srovés ar vielos tiekimo greicio pasirinkimo mygtukas 9. Poliskumo pakeitimo kabelis

2. Jtampos pasirinkimo mygtukas 10. Ekranas

3. Pagrindinis meniu narSymo mygtukas 11. MIG / MAG dujy jleidimo anga

4. Dujy isleidimo anga 12.TIG dujy jleidimo anga

5. Degiklio / nuotolinio valdymo jungtis 13. Pagrindinis maitinimo JJUNGIMO / ISJUNGIMO
jungiklis

6. Degiklio jungtis 14. Pagrindinis maitinimo kabelis

7. Neigiamas iSéjimas [-] 15. Etiketés

8. Teigiamas iséjimas [+]

2 pav. Naudotojo sasajos valdymo ratuky funkcijos

1. (U) Virsutinis valdymo mygtukas: (a) Nustatyti srovés 3. (M) Meniu nars§ymas: Paspauskite, jei norite
iséjimo verte (b) Nustatyti vielos tiekimo greitj pasirinkti

2. (L) Apatinis valdymo mygtukas: (a) MIG jtampos pasirin-

kimas (b) SMIG jtampos apribojimas (c) MMA rezimas: lankas

JJUNGTAS / ISJUNGTAS

PASTABA!
Apatinis valdymo mygtukas (2), esant MMA rezimui, JJUNGIA / ISJUNGIA i$éjimo galia. Kai is&jimo
galia jjungta (ON), ekrano fonas Sviecia oranzine spalva (zr. skyriy ,Valdymo pultas").
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5.2  Suvirinimo ir griztamyjy kabeliy jungimas
Energijos 3altinis turi du iséjimus suvirinimo ir grjizZimo kabeliy prijungimui: neigiama [-] gnybta (7) ir teigiama [+] gnybta
(8) (zr. 1 pav.).

5.2.1 MIG/MMA procesui

MIG / MMA procesui — i$éjimas, prie kurio prijungtas suvirinimo kabelis, priklauso nuo elektrodo tipo. Informacijos apie
teisinga elektrodo poliskumga ieskokite ant elektrodo pakuotés. Prijunkite grjztamajj kabelj prie likusio suvirinimo gnybto
(9), esancio ant energijos Saltinio.

Pritvirtinkite grjztamojo kabelio kontaktinj gnybta prie ruosinio ir uztikrinkite, kad bty geras elektrinis kontaktas. Prijunkite
sio degiklio jungtj prie degiklio jungties (6).

PASTABA!

MIG suvirinimo rekomendacijy lentelé:

Dury Sone rités puséje pateikta MIG suvirinimo rekomendacijy diagrama pirminiam suvirinimo
valdikliy pasirinkimui. Tai yra tik $io jrenginio parametry nustatymo rekomendacijos.

5.2.2 TIG procesui

TIG procesui - prijunkite TIG degiklio maitinimo kabelj prie neigiamo [-] gnybto (7), Zr. pav. Prijunkite ant TIG degiklio esancia
dujy jleidimo verzle prie dujy isleidimo jungties (4), esancios maitinimo Saltinio priekyje. Prijunkite dujy jleidimo greitaja
jungtj (12), esancia ant galinio skydelio, prie reguliuojamo apsauginiy dujy tiekimo. Prijunkite darbinj grjztamajj laida prie
teigiamo grjZztamojo kabelio gnybto iséjimo \ [+] (9). Prijunkite degiklio jungtj prie neigiamo iséjimo [-] (7) (zr. 1 pav.)

5.3  Poliskumo pakeitimas

3 pav. Poliskumo keitimo jungtys

1. Poliskumo pakeitimo kabelis (neprijungtas jrenginiui veikiant strypo ar TIG rezimu)

Patikrinkite rekomenduojama norimos naudoti suvirinimo vielos poliskuma. Informacijos apie teisingg elektrodo poliskuma
ieskokite ant elektrodo pakuotés. Poliskuma galima pakeisti perkeliant poliskumo pakeitimo kabelj, kad jis atitikty taikoma
suvirinimo procesa.
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5.4 Apsauginés dujos

Tinkamy apsauginiy dujy pasirinkimas priklauso nuo medziagos. |prastai, mazaanglis plienas virinamas naudojant dujy
misinj (Ar + CO2) arba 100 % anglies dioksida (CO2). Nerudijantjjj pliena galima suvirinti dujy misiniy (Ar + CO2) arba trijy
dujy misiniu (He + Ar + CO2). Aliuminio ir silicio bronzai virinti naudojamos grynos argono dujos (Ar). Veikiant sMIG rezi-
mui (zr. skyriaus VALDYMO SKYDELIS poskyrj,sMIG rezimas"), bus automatiskai nustatytas optimalus suvirinimo lankas,
atsizvelgiant j naudojamas dujas.

5.5 Jtampos ir srovés kreivés

Zemiau esancios kreivés rodo didZiausia jtampg ir i$éjimo srovés stiprumg esant trims jprastiems suvirinimo proceso para-
metrams. Nustacius kitokius parametrus susidaro kreivés, patenkancios tarp Siy kreiviy.

A= suvirinimo srové (amperais), V = iSéjimo jtampa

5.5.1 SMAW (strypas) 120V

80
70
60
50

30 T ——
20
10

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140
A

4 pav. SMAW (strypas), 120V, darbo ciklas

5.5.2 SMAW (strypas) 230V
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0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200
A

5 pav. SMAW (strypas) 230 V Darbo ciklas
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5.5.3 GMAW (MIG) 120V

80
— MIG MAKS.

70 ~==MIG MIN.

60

50

30

20

10

0 10 20 30 40 50 60 70 B0 90 100 110 120 130 140 150 160
A

6 pav. GMAW (MIG), 120V, darbo ciklas

5.54 GMAW (MIG), 230V

20
——MIG MAKS.

70 MIG MIN,

60
50
> 40

30

20

10

0
0 20 40 60 80 100 IZGAMO 160 180 200 220 240 260

7 pav. GMAW (MIG), 230V Darbo ciklas
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5.5.5 GTAW(NSTIG), 120V

&0

70

60

50

> 40

10

5.5.6 GTAW (DCTIG) 230V
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8 pav. GTAW (NS TIG), 120 V. darbo ciklas
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9 pav. GTAW (DCTIG) 230V Darbo ciklas
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5.5.7 GTAW (ACTIG) 120V

80
70
60
50
= 40
30
20
10

10 pav. GTAW (NS TIG), 120 V darbo ciklas

5.5.8 GTAW (KSTIG), 230V
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17 pav. GTAW (KS TIG), 230 V Darbo ciklas
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5.5.9 Darbo ciklas
25% Darbo ciklas

EMP 205ic KS /NS jrenginio suvirinimo iséjimo sroveé yra 205 A esant 25 % darbo ciklo (230 V). Savaime atsistatantis termos-
tatas apsaugos energijos 3altinj, jei buty virsytas darbo ciklas.

Pavyzdys. Jei energijos 3altinis veikia 25 % darbo ciklu, jis uztikrins nominaly srovés stipruma daugiausia 2,5 minutéms per
kiekviena 10 minuciy laikotarpj. Likusj laika — 7,5 min., energijos Saltiniui reikia leisti atvésti.

2,5 min. 7,5 min.
12 pav. 25 % darbo ciklo pavyzdys

Galima pasirinkti kitokj darbo ciklo ir suvirinimo srovés derinj. Norédami nustatyti tinkama konkrecios suvirinimo sroves
darbo cikla, naudokite toliau pateiktus grafikus.

90

g w0
é 60 —_MIG
o 50 — . —MMA
2
8 %0 e KSTIG
30 --=- NSTIG
20
10
0
0 10 20 30 40 50 60 70 80 S0 100 110 120
Suvirinimo srové (A)
13 pav. Darbo ciklo grafikas esant 120 V
10
100
90
20
IS ]
K
£ 0 —MIG
o 50 — - —MMA
2
8 0 weeenes KSTIG
30 - == NSTIG

20
10

-10 10 30 50 70 90 110 130 150 170 190 210 230
Suvirinimo srové (A)

14 pav. Darbo ciklo grafikas esant 230V
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5 NAUDOJIMAS

5.6 Ritésisémimas / jdéjimas

PASTABA!
Siai procedrai dujy prijungti nereikia. Siai procedarai reikia i$jungti maitinima.

Spyruoklé nustato ,stabdymo verte', prieSindamasi vielos tiekimo variklio ir velenélio tiekimo raty traukai. Rankomis pri-
verzkite A varzta, zr. paveikslélius Zemiau.

ISimkite / jdékite rite, kaip pavaizduota toliau.

100 mm (4 in.) 200 mm (8in.)

15 pav. Rités uZrakinimo verZlés priverZzimas 100 mm (4 col.)

5.7 |déklo pasirinkimas

Norédami pasirinkti jdékla, tinkama naudojamos vielos tipui ir skersmeniui, zr. degiklio naudotojo vadova, esantj USB
atmintuke.

5.8 Vielos jdéjimas /iSémimas

PASTABA!

Jei montuojate aliuminio vielg, zr. skyriy,,Suvirinimas naudojant aliuminio vielg"

EMP 205ic KS / NS suvirinimo jrenginiui tinka dviejy dydziy nedidelés rités: 100 mm (4 col.) ir 200 mm (8 col.). Tinkamus
kiekvieno vielos tipo matmenis rasite skyriuje TECHNINIAI DUOMENYS.

D

16 pav. Vaizdas is vielos rités pusés

1. Rités stebulé 4. Atidaro Soninj dangtj
2. Elektromagnetinio suderinamumo filtras 5. Dujy voZtuvas
3.Jungtuvas 6. Vielos tiekimo mechanizmas
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5 NAUDOJIMAS

ISPEJIMAS!

Nedekite ar nenukreipkite degiklio j veida, rankas ar kiing, nes tai gali suzaloti.

PASTABA!
Uztikrinkite, kad blty naudojami tinkami tiekimo / slégio velenéliai. Daugiau
informacijos zr. skyriuje NUSIDEVINCIOS DALYS.

PASTABA!

Nepamirskite naudoti tinkamo suvirinimo degiklio jungties antgalio, kuris atitikty
naudojamos vielos skersmenij. Degiklyje jmontuotas kontaktinis antgalis 0,8 mm
(0,030) vielai. Jei naudojate kitokj skersmenj, turite pakeisti kontaktinj antgalj ir
pavaros velenélj. Suvirinimui naudojant gelezine (Fe) ir nertdijanciojo plieno (SS)
vielg, rekomenduojama degiklyje sumontuoti vielos jdékla.

ISPEJIMAS!
Sutraiskymo ar suspaudimo pavojus keiciant vielos rite! Nemuveékite apsauginiy
pirstiniy jvesdami virinimo vielg tarp tiekimo velenéliy.

5.8.1 Vielos montavimas
1. I§junkite jrenginio maitinima (OFF).
Atidarykite Soninj dangt;.

Atleiskite slégio velenélio svirtj link saves stumdami jtempimo varzta (1).

> W

Pakelkite slégio velenélio laikiklj j virsy (2).

ATSARGIALI!

Tvirtai laikykite MIG suvirinimo vielg, kad ji neissivynioty.

5. Jeigu MIG suvirinimo viela tiekiama i3 rités apacios, praleiskite elektrodo vielg per jvesties kreiptuva (3), tarp velenéliy,
per iSvesties kreiptuva ir | MIG degikl].

Pakartotinai sutvirtinkite slégio velenélio svirtj ir vielos pavaros jtempimo varzty ir jei reikia pakoreguokite slég;.
Jjunkite jrenginio maitinima (ON).

Kai MIG suvirinimo degiklis laikomas pakankamai tiesiai, jveskite vielg per MIG degiklj atleisdami paleidiklio mygtuka.

© ® N o

Uzdarykite Soninj dangtelj.

17 pav. Vielos tiekimo mechanizmas
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5 NAUDOJIMAS

5.8.2 Vielosisémimas

—_

. ISjunkite jrenginio maitinimg (OFF).
Nupjaukite i$ degiklio iSsikiSusj MIG suvirinimo laido gala.
Atidarykite Soninj dangtj.

Atleiskite slégio velenélio svirtj link saves stumdami jtempimo varzta (1).

ok wN

Pakelkite slégio velenélio laikiklj j virsy (2).

ATSARGIALI

Tvirtai laikykite MIG suvirinimo viela, kad ji neissivynioty.

6. I8 naujo rankiniu budu susukite vielg ant rités, sukdami rite pagal laikrodZio rodykle. Kai visa viela vél suvyniota ant rités,
uztvirtinkite rités gala, kad neissivynioty.

7. Uzdarykite Soninj dangtelj.

5.9  Suvirinimas naudojant aliuminio vielg

PASTABA!
Jvykde Siame skyriuje pateiktus nurodymus, grjzkite j skyriy,5.8. Vielos jdéjimas /
iSémimas".

Norédami suvirinti aliuminj naudodami jprastinj pateiktg degiklj ir pakeisti standartinj plieninj laidy degiklio jdékla,Teflon®"
degiklio jdéklu, Zr. MIG degiklio naudojimo vadova.

Modelisyje EMP 205ic KS / NS naudojami Sie degiklio modeliai:,MXL™ 270 A MIG" degiklis su 3 m (10 péd.) kabeliu (FCW
1,2 mm)

UzZsisakykite Siuos priedus:

- Degiklio,Teflon®" laidininko jdéklas (PTFE jdéklas), 3 m (10 pédy): Zr. skyriy DALYS (Vielos jdékly lentelé) ESAB degiklio
instrukcijy vadove (Zr. ankstesne pastaba).

- ,Teflon®" dengtas iseinanciosios vielos kreiptuvo vamzdelis (tinkama dydj pasirinkite i3 lentelés skyriuje Nusidévincios
dalys).
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5 NAUDOJIMAS

5.10 Vielos tiekimo slégio nustatymas

PASTABA!
Siai procedarai atlikti reikia, kad jrenginys baty jjungtas (ON). Siai procedirai dujy
prijungti nereikia.

1. Jjunkite jrenginio maitinima (ON).

2. Pradékite uztikrindami, kad $i viela kreiptuvu judéty tolygiai.

ATSARGIALl!

Labai svarbu, kad tiekimo slégis nebuty per didelis ar per mazas.

3. Patikrinkite, ar tiekimo slégis nustatytas teisingai, iSveskite vielg priesais izoliuota objekta, pvz. medzio gabala.
4. Maziausio velenélio slégio nustatymas:

Kai laikote suvirinimo degiklj mazdaug 6 mm (% col.) atstumu nuo medienos gabalo (zr. 12 pav.), vielos tiekimo velenai
turety slinkti. Jei taip néra, sumazinkite vielos jtempima pareguliave jtempimo rankenéle, esancia vielos tiektuve.

PAVIRSIUS 1S
KIETMEDZIO

-.‘.--.-.m--.].l

> o
6 mm

18 pav. Patikrinkite tiekimo velenélio slydimg - tai rodo, kad néra virsslégio

5. Reikiamo velenélio slégio nustatymas:

Jei laikote suvirinimo degiklj apytiksliai 50 mm (2 col.) atstumu nuo medienos gabalo, viela turéty bati isvesta ir sulenkta
(13 pav.)

ATSARGIAl!
Dévékite apsaugos priemones arba apsaugokite savo veida, akis, kiino dalis nuo
vielos galo.
PAVIRSIUS IS
T KIETMEDZIO
a4 :
{/ -
f’> > <
_rf?:" 50 mm

19 pav. Tikrinama, ar tinkamas tiekimo velenélio slégis
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5 NAUDOJIMAS

5.11 Vielos tiekimo velenélio keitimas

ISPEJIMAS!

Prie$ pradédami $ig uzduotj atjunkite jrenginio maitinima.

PASTABA!
Siai proceddirai dujy prijungti nereikia.

|prastai yra tiekiamos skirtingo dydzio dviejy grioveliy tiekimo velenéliy poros (iSvardyta dalyje Nusidévincios dalys). Pa-
keiskite tiekimo velenélius, kad jie atitikty vielos dydj / tipg ant vielos rités. Norédami pasirinkti tiekimo velenélj, Zr. skyriy
NUSIDEVINCIOS DALYS. 20 pav. parodyta vielos tiekimo velenéliy vieta. Slégio velenéliai nepakeisti.

20 pav. Vielos tiekimo velenéliy ir slégio velenéliy vieta

1. Slégio velenélis 3. Uzrakinimo rankenélé
2. Vielos tiekimo velenasr

PASTABA!

Matoma etiketé, uzklijuota ant vielos tiekimo velenélio $ono ir atsukta j jus, nurodo vielos
griovelio dydj ant kitos (vidinés) veleno pusés. Pasirinktas griovelis turéty atitikti naudo-
jamos vielos dyd;. Kiekvienas velenélis yra pritaikytas dviejy dydziy grioveliams. velenélio
griovelio dydis, kai atsuktas j jus sutampa su griovelio tolimoje veleno puséje. Sumontuoki-
te pageidaujamo dydZio griovelj su Zyma ant velenélio atsukta j jus.
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5 NAUDOJIMAS

5.11.1 Vielos tiekimo velenélio iSémimas

1. Jei montuojate naujus velenélius, pasirinkite reikiama dydj ir tipa (su U formos grioveliu, su V formos grioveliu ar ran-
tuotus) montuojamai vielai (zr. skyriy apie nusidévincias dalis).

2. Atjunkite jrenginio elektros energijos 3altin;.
3. Atidarykite dangtj i EMP jrenginio vielos rités puses.

4. Prie$judindamijtempimo mygtuka: jsidémékite ant korpuso tiesiai po rankenéle nurodyta skaiciy, ties kuriuo jis nustaty-
tas. I$saugokite §j skaiciy, kad galétuméte atkurti apytikslj jtempimo intervala. Dalyje,Vielos tiekimo slégio nustatymas"
apibréziamas tikslus Sio jtempimo reguliavimas.

PASTABA!
Kadangi siekiant atleisti $ig svirtj gali bati sutrikdytas vielos tiekimo slégio

reguliavimas, Sios proceduros pabaigoje velenéliy jtempima teks pakoreguoti is
naujo. Nepazeisto skalés numerio jraSymas ankstesniame veiksme padeda proce-
diros pabaigoje lengviau nustatyti jtempima.

5. Atleiskite jtempimo svirtj, atlaisvindami jtempimo rankenéle, patraukdami jg j virsy is jos lizdo ir pasukdami link saves
(zr. 110 pav.). Kadangi siekiant atleisti Sig svirtj gali bati sutrikdytas vielos tiekimo slégio reguliavimas, Sios proceduros
pabaigoje velenéliy jtempima teks pakoreguoti i$ naujo.

PASTABA!
Jtempimo svirtyje yra jmontuotos spyruoklés. Jei jtempimo rankenélé pasisuks i3

vietos, pasirodys iskylantysis langas.

6. Iskelkite vielg i$ griovelio.

7. Nuimkite vielos tiekimo velenélj, nuéme jo uzrakinimo rankenéle ir stumdami velenélj nuo veleno.

ATSARGIALl!
Nuimdami velenélj bukite atsargUs ir ant variklio veleno nepameskite pavaros
veleno rakto. Jei nebus laikomasi reikalavimy, nebus galima naudoti viso jrengi-

nio, kol nebus pakeista i dalis.

5.11.2 Vielos tiekimo velenélio montavimas

1. Sumontuokite pavaros velenélj (tinkamo dydZio ir su tinkamai nukreiptu grioveliu). Jsitikinkite, kad tinkamo dydzio
griovelis baty nukreiptas j vidy (zr. 21 pav.)

PASTABA!

Vielos tiekimo velenéliai bus arba pakeisti (kad atitikty naujai sumontuotos vielos
dydj ir tipg) arba pakartotinai panaudoti, jei pakei¢iama viela yra to paties dydzio
ir tipo.

.0 W

21 pav. Skirtingo dydZio vielos tiekimo velenéliai

1. Etiketé ir atitinkamas griovelis
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5 NAUDOJIMAS

PASTABA!
Etiketé ant velenélio Sono atitinka griovelj kitoje velenélio puséje.

2. Priverzkite pavaros velenélio fiksavimo rankenéle, sukdami ja pagal laikrodzio rodykle. Uztenka priverzti ranka.

3. ]dékite vielg j vidinj vielos tiekimo velenélio griovelj.

PASTABA!
Jei viela buvo isimta (ne tik pakelta i$ velenélio griovelio), reikés jg i$ naujo jdéti
(zr. poskyrj,Vielos jdéjimas").

4. Uzdarykite slégio velenélius ant vielos.

5. Pakoreguokite vielos tiekimo slégj, reguliuodami vielos jtempima - ties vielos tiekimo velenéliais sukite jtempimo ran-
kenéle ir laikykités skyriuje ,Vielos tiekimo slégio nustatymas" aprasytos tvarkos.

6. Uzdarykite dangtelj i$ elektromagnetiniy impulsy (EMP) jrenginio vielos rités pusés.
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6 VALDYMO SKYDELIS

6_VALDYMO SKYDELIS

Bendruosius saugumo reikalavimus darbui su Sia jranga galite rasti Sio vadovo skyriaus SAUGA poskyryje,Saugos
priemonés". Bendra informacija apie veikima galima rasti Sio vadovo skyriuje VEIKIMAS. Perskaitykite ir laikykités
savo darbdavio saugos praktikos pries montuodami, naudodami ar prizitiirédami $j jrenginj.

PASTABA!
Jjungus jrenginj, valdymo skydelyje pasirodo pagrindinis meniu.

6.1  Kaip narsyti

1. Virutinis valdymo mygtukas

a) Nustatyti sroveés iséjimo verte
e —— . b) Nustatyti vielos tiekimo greitj

\ 2. Apatinis valdymo mygtukas

a) MIG jtampos pasirinkimas

b) sMIG Jtampa Trim

¢) MMA rezimas: lankas JJUNGTAS / ISJUNGTAS

d) NS TIG: Nustatyti PPS

e) KSTIG: Nustatyta pusiausvyra

3. Meniu nar§ymas: Paspauskite, jei norite pasirinkti

6.2 ,EMP 205ic" KS / NS pagrindinis ekranas

1. sMIG rezimas

2. Rankinis MIG reZimas

3. Vielos su fliukso Serdimi reZzimas be dujy
4. MMA reZimas

5.NSTIG rezimas

6. KSTIG suvirinimo rezimas

7. Parametrai

8. Naudotojo vadovas

9. Dialogo langas

6.2.1 sMIG rezimas

« Pagrindinis:

1. Pagrindinis ekranas

2. Informacija

3. Atmintis

4. Medziagos pasirinkimas
5. Vielos tiekimo greitis

6. Medziagos storio rodiklis
7. Dialogo langas

Set WFS - MPM
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6 VALDYMO SKYDELIS

» ISpléstinis rezimas:

1. Pagrindinis ekranas

2. Informacija

3. Atmintis

4. Medziagos pasirinkimas
5. Parametry pasirinkimas
6. Vielos tiekimo greitis

7. Medziagos storio rodiklis

sMIG
Set WFS - MPM = 8. Jtampos nutraukimo reguliavimas

9. Dialogo langas

6.2.2 Rankinis MIG rezimas

» Pagrindinis:

1. Pagrindinis ekranas

2. Informacija

3. Atmintis

4. Medziagos pasirinkimas
5. Vielos tiekimo greitis

MIG / MAG 6. Jtampos reguliavimas
Set WFS - MPM -ltamp g

7. Dialogo langas

« ISpléstinis rezimas:

1. Pagrindinis ekranas

2. Informacija

3. Atmintis

4, MedZiagos pasirinkimas
5. Parametry pasirinkimas
6. Vielos tiekimo greitis

7. Jtampos reguliavimas

MIG / MAG
Set WFS - MPM 8. Dialogo langas

6.2.3  Vielos sufliukso Serdimi rezimas be dujy

« Pagrindinis:

1. Pagrindinis ekranas
2. Informacija

3. Atmintis

4.Vielos tiekimo greitis
5. Jtampos reguliavimas

FLUX CORED 6. Dialogo langas
Set WFS - MPM
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» ISpléstinis rezimas:

6.2.4 MMA rezimas

FLUX CORED
Set WFS - MPM

« Pagrindinis:

STICK
Set - AMPS

o ISpléstinis rezimas:

6.2.5 NS TIG rezimas

» Pagrindinis:

0463 703 001LT

DC PULSE TIG
Set - AMPS

1. Pagrindinis ekranas

2. Informacija

3. Atmintis

4. Parametry pasirinkimas
5. Vielos tiekimo greitis

6. |tampos reguliavimas
7. Dialogo langas

1. Pagrindinis ekranas
2. Informacija
3. Atmintis
4. Srovés stiprumo koregavimas
5. Suvirinimo iSéjimo jtampa
(Atvirosios grandinés jtampa arba lankas)
6. Dialogo langas
7. Lankas JJUNGTAS / ISJUNGTAS
Kai iséjimas ,karstas’, mélyna spalva pasikeicia j oranzine

1. Pagrindinis ekranas
2. Informacija
3. Atmintis
4. Parametry pasirinkimas
5. Srovés stiprumas
6. Suvirinimo i$éjimo jtampa
(Atvirosios grandinés jtampa arba lankas)
7. Lankas JJUNGTAS / ISJUNGTAS
8. Dialogo langas
Kai iSéjimas ,karstas', mélyna spalva pasikeicia j oranzine

1. Pagrindinis ekranas
2. Informacija

3. Atmintis

4. Impulsas

5. Srovés stiprumas
6. Dialogo langas
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6 VALDYMO SKYDELIS

« ISpléstinis rezimas, kai impulsai iSjungti (OFF):

DCTIG
Set - AMPS

» ISpléstinis rezimas, kai impulsai jjungti (ON):

DC PULSE TIG

Home

6.2.6 KS TIG suvirinimo rezimas

« Pagrindinis:

ACTIG
Set - AMPS

« ISpléstinis

AC TIG
Set - AMPS
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. Pagrindinis ekranas
.Informacija

. Atmintis

.Impulsas

. Parametry pasirinkimas
. Sroveés stiprumas

. Dialogo langas

. Pagrindinis ekranas
.Informacija

. Atmintis

.Impulsas

. Parametry pasirinkimas
. Srovés stiprumas

. Dialogo langas

. Didziausios sroveés laikas

. Pagrindinis ekranas
. Informacija

. Atmintis

. Srovés stiprumas

. Dialogo langas

. Pagrindinis ekranas

. Informacija

. Atmintis

. Parametry pasirinkimas
. Sroveés stiprumas

. Balansas

. Dialogo langas
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1. Nustatyti rezimus i$ naujo
2. Coliai / metrai

3. Pagrindinis / iSpléstinis

4, Kalbos parametrai

5. Informacija

SETTINGS 6. Pagrindinis ekranas

Home 7. Dialogo langas

1. Informacija apie technine priezidra
2. Nusidévincios / atsarginés dalys

3. Naudojimo informacija

4. Pagrindinis ekranas

USER MANUAL 5. Dialogo langas

Home

PASTABA!

TJN - trumpojo jungimo nutraukimas yra automatinés lanko istempimo funkcijos metodas
sitlés gale, norint elektriniu badu nupjauti vielg kontroliuojamo proceso metu tiekiant stiprios
srovés impulsus. Atvésusi viela turéty bati grazi ir Svari. be burbuly ir neprilipusi prie suvirinimo
vonelés ar antgalio.

Tai suteikia i$skirtine galimybe i$ naujo pradéti tolesnes siales. Si savybé yra pirmiausia skir-

ta mazaanglio ir neradijancio plieno trumpo lanko suvirinimui. Lanko peréjimo is elektrodo j
antgalj funkcija rekomenduojama purskiant ir suvirinant fliukso Serdimi. Kai nustatytas lanko
iStempimas lygus nuliui, trumpojo jungimo nutraukimas jjungiamas automatiskai. Nenulinis
lanko istempimo parametras iSjungs trumpojo jungimo nutraukima (TJN).
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Laiko reguliavimas, kai jtampa
islieka jjungta sustabdzius vielos
tiekima, kad viela neuzsalty suvi-
rinimo balutéje.

PIKTOGRAMOS REIKSME PIKTOGRAMOS REIKSME
Pagrindinis @OFFﬁt Spot time ON/OFF selection
G Y} (naudokite narsymo mygtuka ir
spustelékite, norédami pasirinkti
(Do e '5 iS ekrano)
I
Lanko istempimas TJN PASIRINKIMAS| Trumpojo jungimo nutrauki-|
EKRANE mas

(Trumpojo jungimo nutraukimas
(TJN): ziaréti pirmiau pateiktg
PASTABA)
ON (jjungta): nustatyta nuliné
lanko istempimo funkcija

ISJUNGTA: nustatyta nuliné lanko
iStempimo funkcija.

Informacija

Vielos tiekimo greitis

MIG degiklis

Pertraukos laikas koreguojant

Parametrai ﬁ Su fliukso serdimi
Parametrai ﬁ Rankinis MIG
Procentas 7: STRYPAS

Srautas pries suvirinima Laikas,
kai apsauginés dujos pasilieka
pries$ jjungiant suvirinimo lanka.

ISmanusis MIG

Srautas po suvirinimo Tas
laikas, kai apsauginés dujos
pasilieka sustabdzius suvirinimo
lanka.

Lift-TIG

Sekundés

Suvirinimo programy jraSymas
konkrec¢iam taikymui, jeigu jren-
ginys veikia atminties rezimu

Parametrai naudotojo vadovo Atsaukti
meniu
Rites degiklis Nuotolinis

(Ne visose rinkose)
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PIKTOGRAMOS

REIKSME

PIKTOGRAMOS

REIKSME

&

Parametrai

Vi

Kojinis valdiklis

2T, Gaidukas
JJUNGIMO/ ISJUNGIMO

Voltai

4T, paleidiklis
sulaikytas / uzfiksuotas

v
il

Pagrindinio meniu Naudotojo
vadovas

Amperai

—

Plokstés storis jrenginiui vei-
kiant sMIG rezimu

Lanko jéga strypinio suvirinimo
metu didina srovés stipruma, kai
lankas sutrumpinamas siekiant
sumazinti ar iSvengti strypo
elektrodo uzsalimo suvirinimo
voneléje.

Trumpinimo juosta Suvirinimo
eigos sitlés profilio pakeitimas
i$ plokscio j iSgaubta ar is ploks-
¢io j jgaubta

Suvirinimo srovés silpnéjimas
Srovés mazéjimas per tam tikrg
laiko tarpa suvirinimo ciklo
pabaigoje.

ISpléstiniai parametrai

Karstasis paleidimas Srovés
stiprumo padidéjimas smuagiuo-
jant elektroda, siekiant sumazinti
prilipima

.

Pagrindiniai parametrai

Induktyvumas | lanko charak-
teristikas induktyvumas pride-
damas siekiant stabilizuoti lanka
ir sumazinti kibirkstis trumpojo
jungimo metu.

Kalbos pasirinkimas

Atmintis

Gebéjimas jradyti konkreciai
sistemai taikomas suvirinimo
programas

S

Elektrodo strypo pasirinki-
mas

N

Suvirinimo sroveés stipréjimas
Srovés didéjimas per tam tikrg
laiko tarpg suvirinimo ciklo
pradzioje.

™ " INCH IMETRIC

Matavimo vienetas

.8 mm
(.030”)

%

Vielos skersmuo

Eigos sitilés profilis, jgaubtas

N\
DC

NSTIG

Eigos sitilés profilis, iSgaubtas

it
AC

KSTIG

S\VFr

Impulsas
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6 VALDYMO SKYDELIS

PIKTOGRAMOS

REIKSME

PIKTOGRAMOS

REIKSME

Impulsas JJUNGTAS / ISJUNG-

Suvirinimo srovés stipréjimas / Tn
/- -\. silpnéjimas oFF @ TAS
o JUL
OoN
H z Hz J-U-L Atbuliné srové
BKGND %A
%t Didziausios srovés laikas . Balansas
T
1
PEAK t =l %
Poslinkis Daznis
4EL
1A
ISgauti IStrinti
Dviejy poliy srové Amin

172
'IEI'

o

Didelio daznio (HF) paleidimas

Pakelkite lanka

t1

Ao

Srautas po / pries suvirinima
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7 TIG SUVIRINIMAS

7_TIG SUVIRINIMAS

7.1 NS TIG suvirinimas

Tolesniame paveikslélyje pavaizduotas NS TIG impulsinio suvirinimo narSymas /sgranka, jrenginiui veikiant iSpléstiniu rezimu
(A-B-C-D-E-F-G-H-I-J-K-L-M-N-O-P-Q-R-S-T).

‘Flr e

4. 20.25

:

DC PULSE TIG
Post-Flow

=\ 00, ShEy 4. 000:

7/ 0.0s C 202

DC PULSE TIG

DC PULSE TIG
Up Slope

DC PULSE TIG
Dual Current On

103A

99

DC PULSE TIG DC PULSE TIG
Dual Current On Dual Current On
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7 TIG SUVIRINIMAS

7.1.1  NSTIG impulsinis suvirinimas

NS TIG impulsinis suvirinimas naudojamas daugiausia ploniems metalams virinti, bet gali tikti ir storesnéms medziagoms
(priklausomai nuo paskirties). Impulsinis rezimas padeda naudotojui kontroliuoti ruosiniui tenkantj karstj. Impulsy parame-
trai suteikia naudotojui galimybe kur kas geriau kontroliuoti suvirinimo procesa nepakenkiant suvirinimo sitlés stiprumui
ir vientisumui bei padeda sujungti lygiai ir Svariai.

Pagrindinis rezimas:

jrenginiui veikiant baziniu reZimu nuolatinés srovés TIG impulso numatytieji parametrai yra tokie: atgaliné srové = 50 %,
didziausias laikas = 50 %, PPS = 2.

Naudotojas negalés reguliuoti Siy parametry, nes juos galima reguliuoti tik jjungus iSpléstinj rezima. Tolesniame paveikslélyje
pavaizduotas NS TIG impulsinio suvirinimo narSymas /saranka, jrenginiui veikiant baziniu rezimu (A-B-C-D).

@- 1

A

DC TIG
Return

16mm  24mm

Pulse ON / OFF

ISpléstinis rezimas:

Kaip paaiskinta toliau, jrenginiui veikiant iSpléstiniu reZimu, naudotojas turi galimybe pareguliuoti nuolatinés srovés impulso
TIG parametrus.

1. Impulsas JJUNGTAS / ISJUNGTAS
2. Atbuliné sroveé (%)

DC PULSE TIG

Pulse ON / OFF 3. DidZiausios srovés laikas (%)

4. DidzZiausia / nustatyta srové (A)

5. Hz/PPS (impulsai per sekunde)

Atbuliné srové (%): Foniné sroveé yra srovés stiprumas, kuriam esant nuolatinés srovés TIG impulsy kreivé atitinka foninj
laika. Atgaliné jzeminimo srové impulsy meniu yra koreguojama procentiniu dydziu nuo didziausios srovés. Galima regu-
liuoti nuo 1 iki 99 %.

Didziausios srovés laikas (%): DidzZiausios srovés laikas yra laikas, ties kuriuo nuolatinés srovés TIG impulso kreivés forma
yra ties didziausia srove. DidZiausios srovés laikas koreguojamas procentiniu PPS dydziu. Galima reguliuoti nuo 1 iki 99 %.
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7 TIG SUVIRINIMAS

Didziausia / nustatyta srové (A): DidzZiausia srové nustatyta naudojant virSutinj valdiklio mygtuka. Galima reguliuoti nuo
5iki 205 A.

Hz/PPS (impulsai per sekunde): Greitis, kuriuo nuolatinés srovés TIG impulsinio jrenginio isé¢jimo srovés kreivés forma
persijungia tarp didZiausios sroveés ir pagrindinés sroves, yra nustatytas naudojant apatinj valdymo mygtuka. Galima regu-
liuoti nuo 0,1 iki 500.

Tolesniame paveikslélyje pavaizduotas NS TIG impulsinio suvirinimo narSymas / sgranka jrenginiui veikiant iSpléstiniu rezimu
(A-B-C-D-E-F-G-H-I-J-K).

DCTIG DC TIG
Return Pulse ON / OFF

o UL
‘omml OFF [

T

ON ™

DC TIG DC PULSE TIG
Pulse ON / OFF Pulse ON / OFF

DC PULSE TIG DC PULSE TIG
Home Set - Hz

99 | 950.

H 56A 51A
BKGND A BKGND A

DC PULSE TIG DC PULSE TIG
Back Current Back Current

®
@
1)
@D
i
®
(@
[O)
®
i
®
@ I
®
0]
i

DC PULSE TIG DC PULSE TIG
Peak Time Peak Time
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7 TIG SUVIRINIMAS

Tolesniame paveikslélyje pateikti NS TIG impulsinio suvirinimo iséjimo srovés tinkamiausios bangy formy pavyzdziai jren-
giniui veikiant baziniu ir iSpléstiniu rezimais.

Naudotojo parametrai:
Ipipziausia= 100A

Numatytieji parametrai:

Fonas = 50%

Didziausios srovés laikas = 50%

Hz/PPS = 2.0

Dviejy poliy rezimas = ISJUNGTAS (OFF)

Ipipziausia= 100A 1

Iateaumnes sroves=S0A | e—

|
|
-l—l—
T
|
|

I
1
—! 1
50%DIDZIAUSIA 550 DiDZIAUSIA |

! 50% ATGALINES'SROVES > .
1 % 1 | 50% ATGALINE:S SROVES
1 1 I

PAGRINDINIO REZIMO SUVIRINIMO BUSENA

Naudotojo parametrai:

loipziausia= 100A

Fonas = 50%

Didziausios srovés laikas = 70%

Hz/PPS = 3.0

Dviejy poliy rezimas = ISJUNGTAS (OFF)

loipziausia= 100A

Iateaumessroves o — - o o o o e
=50A

P — P> - —> [ —>
70% DIDZIAUSIA : 70% DIDZIAUSIA 1 70% DIDZIAUSIA
| | |
:<_>: t—t e
. . . ) 1 - .
30% ATGALINES SROVES 50% ATGALINES SROVES 30% ATGALINES SROVES

ISPLESTINIO REZIMO SUVIRINIMO BUSENA
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7 TIG SUVIRINIMAS

NS TIG impulsinis suvirinimas su prijungtu nuotoliniu sroves valdikliu:
,EMP 205" jrenginys palaiko $iuos jvairius nuotolinés srovés valdiklius, kuriuos tiekia ESAB.

1. Pedalas

2. Nuotolinis valdymas, naudojant rankinj pakabutj

3. Nuotolinis nykstinis valdiklis (atskiras arba kaip TIG degiklio sarankos dalis)
Kai nuotolinio valdymo pultas prijungtas prie EMP 205 naudojant 8 kontakty lizda priekiniame skydelyje, pagrindinés sro-
vés skaiciavimai skirsis nuo skai¢iavimy, atlikty naudojant jprastg TIG degiklj su paleidikliu. Be nuotolinio valdiklio pulto,
pagrindiné srovés verté yra nustatoma procentais naudotojo nustatytai srovei, bet naudojant nuotolinio valdymo pulta ji
nustatoma procentais nuotolinio valdymo pulto nustatytai srovei.
Pavyzdys.
Pagrindinis rezimas: Jei naudotojas nustato srove

Ipeak (A) =100
Numatytosios kity parametry nuostatos jrenginiui veikiant pagrindiniu rezimu yra
Background (%) =50
DidzZiausios srovés laikas (%) = 50
Hz/PPS (impulsai per sekunde) = 2.0
lmin (A) =5
Apskaiciuota vertée
lpack (A) = 50A (Ipeak *50% = 100 * 0.5)
Tai reiskia, kad jei nuotolinis valdiklis yra nustatytas iki galo, tai
| =100A
peak
Iback = 50A
bei jei naudotojas nustato nuotolinj valdiklj ties puse atstumo, tada
| . =50A
peak
lback = 25A
ir jei naudotojas nustato nuotolinj valdiklj ties trimis ketvirtadaliais atstumo, tada
Ipeak =75A
Iback = 37A
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7 TIG SUVIRINIMAS

Tolesniame paveikslélyje pateiktas ankstesnis pavyzdys pagal iséjimo srovés kreivés formas, jrenginiui veikiant baziniu rezimu.

Naudotojo parametrai:
Ipipziausia = 100A

Numatytieji parametrai:

Fonas =50%

Didziausios srovés laikas = 50%

Hz/PPS =2.0

Dviejy poliy rezimas = I5JUNGTAS (OFF)

1
Ipipziausia = T00A 1

lateaunessroves=50A § . _ _ _

—>

7 j—>,
S0%DIDZIAUSIA ;oo mis ) |
: 50% ATGALINES:SROVES H’so% ATGALINES SROVES
! 1

.

PAGRINDINIO REZIMO SUVIRINIMO BUSENA NUOTOLINIU BUDU NUSTATYTA IKI GALO

Naudotojo parametrai:
Ipipziausia = 100A

Numatytieji parametrai:

Fonas =50%

Didziausios srovés laikas = 50%

Hz/PPS =2.0

Dviejy poliy rezimas = ISJUNGTAS (OFF)

|
1
Ipipziausia= 50A 1
|

latGaLNEs sRovEs = 25A f — — — — — — bm— ) —

; ]
. | ! :

50% DIDZIAUS 50% DIDZIAUSIA !
| 50% ATGALINES SROVES | 50% ATGALINES SROVES

PAGRINDINIO REZIMO SUVIRINIMO BUSENA NUOTOLINIU VALDYMU NUSTATYTA PUSEI ATSTUMO

Naudotojo parametrai:
Ipipziausia = 100A

Numatytieji parametrai:

Fonas =50%

Didziausios srovés laikas = 50%

Hz/PPS =2.0

Dviejy poliy rezimas = ISJUNGTAS (OFF)

Ipipziausia=75A

I
1
I
lareaunesspovis=37A = = = = — — — f—————— o~~~ — I—
|
|
]
|
|

- =
50% DIDZIAUS 50% DIDZIAUSI

| 50% ATGALINES SROVES 50% ATGALINES SROVES
I i

PAGRINDINIO REZIMO SUVIRINIMO BUSENA NUOTOLINIU VALDYMU NUSTATYTA TRIMS
KETVIRTADALIAMS ATSTUMO
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7 TIG SUVIRINIMAS

ISpléstinis rezimas: Jei naudotojas nustato parametrus

Ipeak (A)=100
Fonas (%) = 80
DidzZiausios srovés laikas (%) = 70
Hz/PPS (impulsai per sekunde) = 3.0
Imin (A) =5
Apskaiciuota verte
Ipack (A) = 80A (Ipeak *80% =100 * 0.8)
Tai reiskia, kad jei nuotolinis valdiklis yra nustatytas iki galo, tai

| = 100A
peak

Iback = 80 A
bei jei naudotojas nustato nuotolinj valdiklj ties puse atstumo, tada

Ipeak =50A

lback = 40A

ir jei naudotojas nustato nuotolinj valdiklj ties trimis ketvirtadaliais atstumo, tada
| =75A

peak
Iback = 6OA

Tolesniame paveikslélyje pateiktas ankstesnis pavyzdys pagal iSéjimo srovés bangy formas, jrenginiui veikiant iSpléstiniu

rezimu.
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7 TIG SUVIRINIMAS

Naudotojo parametrai:

Ipipziausia= 100A

Fonas = 80%

Didziausios sroves laikas = 70%

Hz/PPS = 3.0

Dviejy poliy rezimas = ISJUNGTAS (OFF)

Ipipziausia = 100A !

lataunessroves=80A |— = = = = = = - — b—) . - e — - - ] — —

>
P

70% DIDZIAUSIA
1

A

| 70% DIDZIAUSIA
1
— — —
. . 1 1. . 1 [ .
30% ATGALINES SROVES 30% ATGALINES SROVES 30% ATGALINES SROVES

1
I
1
1
70% DIDZIAUSIA | :
I

l

ISPLESTINIO REZIMO SUVIRINIMO BUSENA NUOTOLINIU BUDU NUSTATYTA IKI GALO

Naudotojo parametrai:

Ioipziausia= 100A

Fonas = 80%

Didziausios srovés laikas = 70%

Hz/PPS = 3.0

Dviejy poliy rezimas = ISJUNGTAS (OFF)

IDmilAuSIA e I I _________ I l _________ J—: ——

1 . .=
ATGALINES SROVES — 40A

A

| |
| |
N X
1 |
1 1

A

>
P

70% DIDZIAUSIA
1

| 70% DIDZIAUSIA
1
I 1

|
130% ATGALINES SROVES I;30% ATGAILINES SROVES Iao% ATGAILINI'ES SROVES
ISPLESTINIO REZIMO SUVIRINIMO BUSENA NUOTOLINIU VALDYMU NUSTATYTA PUSEI ATSTUMO

70% DIDZIAUSIA |

Naudotojo parametrai:

Ioipziausia = 100A

Fonas = 80%

Didziausios srovés laikas = 70%

Hz/PPS = 3.0

Dviejy poliy rezimas = ISJUNGTAS (OFF)

Ioipziausia = 75A l |

IATGALINES SROVES ™ 60A

1 1
I 1
1 1
3 A
1 1
d 1

-——k1----
-——g—-F---

70% DIDZIAUSIA : 70% DIDZIAUSIA 70% DIDZIAUSIA
1 1
:4_,: le— le—
. . 1 1, . [ - :
130% ATGALINES SROVES 30% ATGALINES SROVES 30% ATGALINES SROVES

ISPLESTINIO REZIMO SUVIRINIMO BUSENA SU NUOTOLINIU BUDU NUSTATYTU TRIMIS KETVIRCIAIS ATSTUMO
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7.1.2 NSTIGdviejy poliy srové

+EMP 205 CE Rebel" pristato nauja funkcija, vadinama dvipolés srovés veikimu naudojant NS TIG (skirta tiek tiesiosioms, tiek
impulsinéms nuolatinés srovés operacijoms). Dviejy poliy srovés funkcija suteikia naudotojams galimybe nesustabdant
darbo pereiti prie zemesnés srovés ir suvirinti kampus ar krastus.

Dviejy poliy srovés rezimas galimas tik jrenginiui veikiant ispléstiniu reZzimu, kai jjungti 4-taktai, o nuotolinis
valdiklis nustatytas ties degikliu.
Kai yra jjungtas dvipolés srovés rezimas, virinant ja galima aktyvuoti greitu paleidiklio spusteléjimu. Vienas greitas paleidi-

klio spusteléjimas (paspauskite ir atleiskite) perjungs iséjimo suvirinimo srove i$ A srovés j B srove, o dar vienas paleidiklio
spusteléjimas perjungs srove i$ B srovés j A srove. See below picture.

Greitas paleidiklio
spusteléjimas
(paspauskite ir atleiskite)

Parametrai:

- 4 takty rezimas jjungtas

- Degiklis pasirinktas nuotoliniu badu
- ljungtas dviejy poliy srovés rezimas

L

B srove

Paleidiklis Paleidiklis Paleidiklis ~ Paleidiklis
nuspaustas  atleistas nuspaustas  atleistas

Tolesniame paveikslélyje pavaizduotas dvigubos srovés suvirinimo narSymas / saranka nuolatinés srovés TIG suvirinimui,
jrenginiui veikiant iSpléstiniu reZzimu (A-B-C-D-E-F-G).

AN R UM Hide é
Lok DEE 4
« i i
o N
DC PULSE TIG DC PULSE TIG

47 Torch

mal T T Al -
DC PULSE TIG DC PULSE TIG

Dual Current Off Dual Current Off

Faa i EE
| A LSRR | A B

E F o D).

DC PULSE TIG DC PULSE TIG
Dual Current On Dual Current On

BSSEC] RESES BS

103A

c

DC PULSE TIG
Dual Current On
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B srovés verté yra naudotojo nustatytos srovés (A srovés) procentinis dydis. Pirmiau pateiktame paveikslélyje, dvipolés
srovés procentinis dydis yra nustatytas ties 55 %, naudotojo nustatyta srové (A srové) 103 A, B srovés verté yra 103 x 55 %
=56 A. Jjungus impulsy rezima, B srovés verté didZiausiai srovés vertei yra dvipolés srovés procentinis dydis, padaugintas
i$ didziausios srovés vertés, o jjungus atvirkstinj rezima, B srovés verté yra pagrindinés srovés verté, padauginta i3 0,85. Zr.
paveikslélius toliau.

Naudotojo parametrai:
Isgr = 100A (A srové)
2T/4T = 4T rezimas | Greitas paleidiklio spusteléjimas >100 ms ir < 250 msl

Dviejy poliy rezimas = ]JJUNGTAS (ON)
1 1
1 1 I
1

A srové = 100A —_—

Bsrove=55A - - o — L e———

ISPLESTINIO REZIMO SUVIRINIMO BUSENA SU |JUNGTA DVIPOLE SROVE

Naudotojo parametrai:

Isgr = 100A (A sroveé)

2T/4T = 4T rezimas

Dviejy poliy rezimas = [JJUNGTAS (ON)

e " P,
EZ:‘?: Egl';li/osrove 55% | Greitas paleidiklio spusteléjimas >100 ms ir < 250 ms

Didziausios srovés laikas = 70%
Hz/PPS = 3.0

A srové =100A | ! !

|
pinziausia= 103A

B srové (DIDZIAUSIA) = 56A
1
1 l

lateaunessroves=S1A | _ L1 _____ mpp——— l ____ ;! ___________ -- -
: ' B srové (ATGALINES SROVES) = 43A
1

1 I
1 1
= —P; < > J

70% DIDZIAUSIA 1 70% DIDZIAUSIA : 70% DIDZIAUSIA s ]
, ! ) . ! ! 70% DIDZIAUISIA

1
] N N . . 1 N .

130% ATGALINES SROVES 309 ATGALINES SROVES ~ 30% ATGALINES SROVES | 1 . .
30% ATGALINES SROVES

ISPLESTINIO REZIMO SUVIRINIMO BUSENA, |[JUNGTI NS IMPULSAI SU DVIPOLE SROVE
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7.2 KS TIG suvirinimas

KS TIG reZzimu dazniausiai suvirinami spalvotieji metalai, pavyzdZiui, aliuminis. KS TIG suvirinimo metu i$&jimo srovés po-
liskumas persijungia tarp teigiamo (ET) ir neigiamo (EN) elektrody. ,Rebel 205ic" KS / NS iséjimo poliskumo perjungimo
intervalas — nuo 25 iki 400 Hz. Neigiamo elektrodo poliskumas sukuria suvirinimo veiksmus, o teigiamo elektrodo poliskumas
- valymo veiksmus.

Pagrindinis rezimas:

jrenginiui veikiant baziniu rezimu KSTIG numatytieji parametrai yra tokie: iSankstinis srautas = 0,8 sek., srautas po suvirinimo
= 8 sek., suvirinimo srovés didéjimas = 0,5 sek., suvirinimo srovés mazéjimas = 0,5 sek., poslinkis = 0, maziausia srové = 5
A, daznis = 120 Hz ir balansas = 70 %.

Naudotojas negalés reguliuoti Siy parametry, nes juos galima reguliuoti tik jjungus iSpléstinj reZzima.
ISpléstinis reZimas:

Kaip paaiskinta toliau, jrenginiui veikiant iSpléstiniu rezimu naudotojas turi galimybe reguliuoti KS TIG parametrus.

DOOC
® ARV 0.8 S 1. Srautas pries suvirinima
ORI 2. Srautas po suvirinimo

v =IA

.Y Y t1 )[,j 3. Suvirinimo sroves stipréjimas

e 4. Suvirinimo srovés silpnéjimas
Ers:Elow 5.2T/ 4T rezimas

6. MIN (A)

7. Poslinkis (A)

8. Daznis (Hz)

9. Srovés stiprumas (A)

10. Balansas (%)

MIN (A): MIN (maziausia) srové naudojama jrenginiui veikiant nuotoliniu arba kojiniu rezimu. Numatytoji verté yra 5 A,
naudotojas gali pakoreguoti 3ig verte iki naudotojo nustatytos suvirinimo srovés, kad nustatyty apatine riba.

Suvirinimo srovés stipréjimo / silpnéjimo parametrai reguliuojami tik ne nuotoliniu / ne pedalo rezimu.

Daznis (Hz): Daznis yra tai, kiek karty KS TIG lankas persoka tarp teigiamo ir neigiamo elektrody per vieng sekunde. Daznis
~Rebel 205" KS /NS jrenginiuose kinta nuo 25-400 Hz, kai numatytoji verté yra 120 Hz. Daznis padeda susiaurinti eigos sitle
ir fokusuoti lanka j specialig sritj. Didesni dazniai siaurina eigos sitile, geriau fokusuoja lanka ir didina lanko stabiluma. Kitaip
tariant, lanko kigis yra daug labiau jtemptas, kai jis yra 400 Hz, ir sutelktas ties ta pacia vieta, j kurig nukreiptas volframo
elektrodas, nei lanko kugis, jrenginiui veikiant 60 Hz dazniu.

Balansas (%): Pagrindinis ekranas ir apatinis desinysis kodavimo jrenginys naudojami pakoreguoti balansa (%) KS TIG
jrenginiui veikiant iSpléstiniu rezimu. Balansas leidZia kontroliuoti lanko plotj, karstj, valymo veiksmus ir t.t.

Balanso padidinimo pranaSumai (t. y. neigiamo elektrodo dalies padidinimas KS TIG kreivés formoje)
. Pasiekti didesnj jsiskverbima
. Padeda padidinti eigos greitj
. Padeda susiaurinti suvirinimo eigos sitle
. Padeda prailginti volframo elektrodo tarnavimo laika ir sumazinti burbuliavima.

. Sumazina isésdintg zona, todél pavirsius graziau atrodo
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Balanso sumazinimo pranasumai (t. y. teigiamo elektrodo dalies padidinimas KS TIG kreivés formoje):
. Siekiant pasalinti didesne oksidacija ant darbinés ploksteés, reikia geriau valyti
. Sumazina jsiskverbima, todél plonos medziagos nepradeginamos

. Praplecia eigos siulés profilj ir padeda sugriebti abi sitlés puses.

PASTABA!

Sumazinus balanso verte ties tam tikra suvirinimo srove volframas pradés labiau bur-
buliuoti, o tai sumazins volframo elektrodo naudojimo trukme ir net galima prarasti
lanko stabiluma, todél reikia bati atsargiems ir per daug nesumazinti balanso.

Poslinkis (A): Poslinkio funkcija KSTIG naudojama keisti teigiamo ir neigiamo elektrody sroveé, kad bty uztikrintas geresnis
valymas ir jsiskverbimas, nereguliuojant balanso (darbo) ir (arba) naudotojo nustatytos srovés. Poslinkio funkcija suteikia
naudotojui galimybe iSgauti siauresne eigos sitle su gilesniu jsiskverbimu ir be matomo valymo veiksmo, ar platesne eigos
sitlle su mazesniu jsiskverbimo ir akivaizdziu matomu valymo veiksmu, priklausomai nuo poslinkio krypties.

ISpléstiniame KSTIG reZime, naudotojas gali pakoreguoti poslinkio parametrus, kurie gali kisti nuo - - (UserSetElektros srové
— MIN) iki + (UserSetElektros srové — MIN). Kai naudojamas pedalas, nustatyta minimali srovés verté paveikia naudojama
poslinkio intervala. PavyzdZiui, jei naudotojo nustatyta srové yra 104 A, tai poslinkio koreguojama amplitudé svyruos nuo
-99 iki +99 A, nes maziausia srové yra 5 A, o pridéjus 5 A prie 99 A gausime 104.

Kitas pavyzdys: esant +15 A poslinkiui, kai naudotojas yra nustates 104 A srove, suvirinimo sroveé pasislenka, kaip pavaizduota
tolesniuose paveiksléliuose — teigiami elektrodai = 119 A ir neigiami elektrodai = 89 A.

AC TIG
Offset

e\ +19a

IR
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7 TIG SUVIRINIMAS

Tolesniame paveikslélyje pavaizduotas KS TIG suvirinimo narSymas / saranka, jrenginiui veikiant iSpléstiniu rezimu (A-B-C-
D-E-F-G-H-1-J-K).

A AVARN 0-55

U| ldﬂﬁjnu _[x] ep11ea

=] A ENS89A

*f_.“l Ml fop
i

ACTIG
Set - Amplitude
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7 TIG SUVIRINIMAS

Tolesniame paveikslélyje pateikti KS TIG i$éjimo srovés tinkamiausiy bangy formy pavyzdziai jrenginiui veikiant baziniu ir
iSpléstiniu rezimais.

Naudotojo parametrai:
1=100A

Numatytieji parametrai:
Balansas =70%

Daznis = 120Hz
Poslinkis = 0A

1
lgy = 100A :
EN EN I
1
1
EP EP 1
1
1
lp =100A]— — = = = = = = = = el — - - - — - =
70%EN —» —
| 30%EP | 70%EN | s0%Ep |
PAGRINDINIO REZIMO SUVIRINIMO BUSENA
Naudotojo parametrai:
1=100A
Balansas = 75%
Daznis = 180Hz
Poslinkis=20A
ley =1 !
1
1
1
EN EN EN 1
L
[
EP EP ep |
lp=80A | — — — = = = — — — Sl — - - —_—
1 1 1 1
! ! S —n 1
75%EN 25%EP 75% EN 25%Ep! 75%EN vl
ISPLESTINIO REZIMO SUVIRINIMO BUSENA SU -20 A POSLINKIU
Naudotojo parametrai: — o
I1=100A Nuotolinis valdymas, nustatytas ties viduriu:|
Balansas = 75% Poslinkis = (-20x50%) = -10A
Daznis = 180Hz ley with Poslinkis = 60A
Poslinkis-= 20A Igp with Poslinkis = 40A
! ! 1 1 1 1
! ! 1 1 1 1
ley =60A 1
1
EN EN EN 1
L
[
EP I
lp =80A = — = = = — — = — — = e s )
! ! 1 1 1 1
! ! J — 1
75%EN ';su/Tspﬂ 75%EN ml 7SEN m
ISPLESTINIO REZIMO SUVIRINIMO BUSENA SU -20 A POSLINKIU IR NUOTOLINIU BUDU
NUSTATYTU PUSE ATSTUMO
Naudotojo parametrai:
1=100A
Balansas =75%
Daznis = 180Hz
Poslinkis = +20A
I I 1 1
1 1 1 1 ! !
1 1 1 1
Iy =80A 1
EN EN EN 1
1
EP EP EP :
1
lp =120 f= — — — — — — — — — — = = e — —) o —_—
| yompn s} 1
75%EN 25% EP 75%EN 125%EP| 75%EN P
ISPLESTINIO REZIMO SUVIRINIMO BUSENA SU +20 A POSLINKIU
Naudotojo parametrai: — —
1=100A Nuotolinis valdymas, nustatytas ties viduriu:
Balan Poslinkis = (+20 x 50%) = +10A
Dazni ley SU Posli'nk!s =40A
Poslinkis = +20A Igp su Poslinkis = 60A
! ! 1 | 1 1
! ! 1 1 1 1
ley =60A ! ! 1 | 1 1
1
EN T EN 1
!
1
EP e
lp =80A |— — — — — — — — — — FEE e - — - - - ] —_—— e ————= -
S — L
I ) I 1 1
75%EN Py 75%EN 59 EP | TS%EN Soner

ISPLESTINIO REZIMO SUVIRINIMO BUSENA SU +20 A POSLINKIU IR NUOTOLINIU BUDU
NUSTATYTU PUSE ATSTUMO
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7 TIG SUVIRINIMAS

7.3 NSTIG pakeélimo lanko ir 2 - takty/4-takty rezimo iliustracija

lliustruotas 2 takty ir 4 takty suvirinimo procesas

Paleidiklis buvo nuspaustas, ir srové jau kazkiek teka keliant elektrodg smogimui.

2 takty

Jrenginiui veikiant 2 takty rezimu, spustelékite TIG degiklio paleidiklio jungiklj (1), kad pradety tekéti ap-
sauginés dujos ir bty inicijuotas lankas. Srové stipreja iki nustatytos srovés vertés. Atleiskite paleidiklio
mygtuka (2), kad srove pradéty mazétiir lankas iSsijungty. Apsauginés dujos toliau tekés siekiant apsaugoti
lydinj ir volframo elektroda.

Dujy srautas o>

AR 4 s Dujy srautas
pries suvirinimag

0 suvirinimo

i

1

4 takty

Jrenginiui veikiant 4 takty rezimu, spustelékite TIG degiklio paleidiklio jungiklj( 1), kad pradéty tekéti ap-
sauginés dujos ir baty inicijuotas bandomasis lankas. Atleiskite paleidiklio mygtukg (2), kad srové pakilty
iki numatytos vertés. Norédami sustabdyti suvirinima, paspauskite paleidiklio mygtuka dar karta (3). Srové
vél sumazés iki bandomojo lygio. Atleiskite paleidiklio mygtuka (4), kad sustabdytuméte lanka. Apsauginés
dujos toliau tekés siekiant apsaugoti lydinj ir volframo elektroda.

Ul//' .

uny

Sroy,.
Ves Mo

95 . .
25’//;;,‘;‘y Dujy srautas

Dujy srautas !
i ' po suvirinimo
'

prie$ suvirinimg
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7 TIG SUVIRINIMAS

7.4 Volframo elektrody pasirinkimas ir paruosimas

Volframo elektrodo spalvy kodai:

TIG suvirinimui KS ir NS svarbu pasirinkti tinkamo tipo volframo elektroda. Toliau pateikta keletas rinkoje prieinamy volframo
elektrody rasiy. Su suvirinimo aparatu ,Rebel EMP 205ic AC/DC" rekomenduojame naudoti aukso spalva koduotus 1,5 %
lantanuoto volframo elektrodo strypus.

« Oranziné: 2 % ceriuotas (KS)

« Meélyna: 2 % lantanuotas (KS ir NS)

« Auksinis, 1,5 % lantanuotas (KS ir NS)*
Raudona: 2 % toriuotas (tik nuolatinei srovei)
Zalias: grynas volframas (tik nuolatinés srovés)

* 18siysta su,,Rebel EMP 205ic" KS / NS jrenginiais.

Volframo elektrodo slifavimo budai:

Volframo elektrodo antgalio forma TIG suvirinimo procese vaidina svarby vaidmenj. Todél slifuojant volframo elektrodus
reikia bati atsargiems. Toliau pateikta rekomendacijy dél to, kaip slifuoti volframo elektroda, kad jj bty galima naudoti su
suvirinimo aparatu,,Rebel 205"

ELEKTRODO VOLFRAMO L ITRAUKTAS
SKERSMUO ELEKTRODAS Y KAMPAS*
? SKERSMUO TIES GALIUKU ﬁ\

KAIP PARUOSTI VOLFRAMO ELEKTRODUS

) O: k_ﬂ +

T

Neteisinga — skersinés slifavimo Point lanko aliuminio.

zymes riboja suvirinimo srove, Rutulinis antgalis skirtas lankiniam
sukelia lanko klaidziojima, kelia suvirinimui ant Svaraus aliuminio.
pasaliniy elementy patekimo pavojuy. ) 213D .

\ \

1/4D

Teisingai — isilginés slifavimo Zymés  Taskas DCEN suvirinimo aliuminio
neapriboja srovés. Geriausia deimantu
nuslifuota veidrodiné apdaila.
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8 TECHNINE PRIEZIURA

8 TECHNINE PRIEZIURA

ISPEJIMAS!

Atjunkite jrenginio elektros energijos saltinj.

>

ATSARGIAI!

arba rités priezitros darbams atlikti.

Nenuimkite ploks¢iy. Naudotis jrenginiu gali tik tie asmenys, kurie turi tinkama elek-
triko kvalifikacijg (jgaliotieji asmenys) ir kurie gali nuimti apsaugines plokstes vielos

ATSARGIALI!

galiotame priezitros centre anuliuos garantija.

Gaminiui suteikta gamintojo garantija. Bet koks bandymas atlikti taisymo darbus nej-

PASTABA'!

Jeigu dirbama ypac dulkétomis sglygomis, reikia atlikti papildoma technine prieziira.

PASTABA'!

Sl il <

turéty atlikti naudotojas.

artimiausig ESAB aptarnavimo centra.

EMP agregate i$ energijos tiekimo pusés néra jokiy daliy, kuriy technine priezitra

Jei reikia atlikti bet kokius priezitros darbus energijos tiekimo puséje, kreipkités

8.1 |prastiné prieziira

Prieziuros grafikas naudojant jrenginj jprastomis salygomis:

Intervalas PriziGirima zona

Nuvalykite suvirinimo
gnybtus

Kas 3 ménesius

\a m
Nuvalykite arba pakeiskite
nejskaitomas etiketes

Patikrinkite arba pakeiskite
suvirinimo kabelius

Kas 6 ménesius

ISvalykite jrenginio vidy.
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8 TECHNINE PRIEZIURA

8.2  Maitinimo Saltinio ir vielos tiektuvo prieziura

Kiekvieng kartg keisdami 100 mm (4 col.) ar 200 mm (8 col.) skersmens vielos rite iSvalykite maitinimo 3altinj.

ISPEJIMAS!

Valydami visada naudokite ranky ir akiy apsaugos priemones.

1. Atjunkite maitinima, iStraukdami kistuka is lizdo.

2. Pasuke jtempimo varztg (1) pries laikrodzZio rodykle, atidarykite dangtj, kad isleistuméte jtampg i slégio velenélio, ir
patraukite link saves.

3. Nuimkite viela ir vielos rite.

4. Nuimkite degiklj ir naudodami mazo slégio oro srove, atsargiai, kad neissivynioty viely naudojimo reikmenys, isvalykite
maitinimo 3altinio vidy ir oro jleidimo bei i$leidimo angas.

5. Patikrinkite ar jeinanciosios vielos kreiptuvas (4), iSeinanciosios vielos kreiptuvas (2) ar tiekimo velenélis (3) néra nusi-
dévéje ir jy nereikia pakeisti. Norédami rasti uzsakymui reikalingus daliy numerius, Zr. skyriy NUSIDEVINCIOS DALYS.

6. Nuimkite ir valykite tiektuvo velenélj minkstu Sepetéliu. Prie vielos tiekimo mechanizmo pritvirtinta slégio velenélj
valykite minkstu Sepetéliu.

22 pav. Vielos tiekimo sarankos dalys

1. [tempimo rankenélé 3.Tiekimo velenélis
2. I1Seinanciosios vielos kreiptuvas 4, Jeinanciosios vielos kreiptuvas
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8 TECHNINE PRIEZIURA

8.2.1 \Vielos tiektuvo sarankos valymas

ISPEJIMAS!

Valydami visada naudokite ranky ir akiy apsaugos priemones.

1. Atjunkite jrenginio elektros energijos 3altinj.
2. Atidarykite dangtj i$ EMP jrenginio vielos rités puses.

3. Prie$ judindami jtempimo mygtuka 1): atkreipkite démesj j tai, ties kokiu skaic¢iumi jis nustatytas — tai matoma korpuso
tiesiai po rankenéle. 13saugokite 3j skaiciy, kad galétumeéte atkurti apytikslj jtempimo intervala. Dalyje ,Vielos tiekimo
slégio nustatymas" apibréziamas tikslus $io jtempimo reguliavimas.

PASTABA'!

Kadangi siekiant atleisti 3ig svirtj gali bati sutrikdytas vielos tiekimo slégio reguliavimas, Sios proce-
diros pabaigoje velenéliy jtempima teks pakoreguoti i$ naujo. NepaZeisto skalés numerio jraSymas
ankstesniame veiksme padeda procediros pabaigoje lengviau nustatyti jtempima.

4. Sumazinkite slégio velenéliy jtempima, pasukdami jtempimo rankenéle ant jtempimo svirties prie$ laikrodZio rodykle
tiek, kad uztekty patraukti is pradziy j virsy (i$ jos stabdiklio lizdo), o tada link saves (zr. 1 virSutiniame paveikslélyje).
Jtempimo svirtis atSoks, kai tik ji bus atleista. Tai turéty atlaisvinti vielos judéjima, kad bty galima ja nuimti.

5. Naudokite (kai reikia) arba minksta Sepetélj, arba jrenginj, puciantj suslégtajj ora (daugiausia 5 bar) norédami pasalinti
visas nuosédas, kurios galéjo susikaupti $ioje vietoje. DEVEKITE AKIY APSAUGOS PRIEMONES.

6. Patikrinkite ar jeinanciosios vielos kreiptuvai ir tiekimo velenéliai nenusidévéje ir ar jy nereikia pakeisti. Norédami rasti
uzsakymui reikalingus nusidévin¢iy daliy numerius, zr. skyriy NUSIDEVINCIOS DALYS. Ziaréti poskyrj ,Vielos tiekimo
veleno nuémimas" skyriuje ,Vielos tiekimo veleno nuémimas / montavimas" skyriuje NAUDOJIMAS. Jei nereikia nieko
pakeisti, tik iSvalyti, pereikite prie kito veiksmo.

ATSARGIAI!
Nuimdami velenélj bukite atsargus ir ant variklio veleno nepameskite pavaros veleno rakto. Jei ne-
bus laikomasi reikalavimy, nebus galima naudoti viso jrenginio, kol nebus pakeista si dalis.

7. Vielos tiekimo velenélj valykite minkstu Sepetéliu.
8. Prie jtempimo laikiklio pritvirtinta slégio velenélj valykite minkstu Sepetéliu.

9. Uzverkite jtempimo svirtj ant vielos, esancios tiekimo velenéliy grioveliuose.

PASTABA'!
Patikrinkite, ar viela yra griovelyje ir neislenda i$ griovelio, esancio velenélio pavirsiuje.

10. Apzilreékite, ar viela eina tiesia linija per visg vielos tiekimo jtaisa.
11. Apziareékite, kad viela issikisty ties degiklio antgaliu ir nebuty jtraukta j degiklio galvute.

12. Pakoreguokite vielos tiekimo slégj, reguliuodami vielos jtempima — ties vielos tiekimo velenéliais sukite jtempimo ran-
kenéle ir laikykités skyriuje ,Vielos tiekimo slegio nustatymas" aprasytos tvarkos.

13. Uzdarykite dangtelj i$ elektromagnetiniy impulsy (EMP) jrenginio vielos rités pusés.
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8 TECHNINE PRIEZIURA

8.3 EMP jrenginio elektros sistemos prieziura

PASTABA'!

I$ energijos tiekimo pusés néra jokiy daliy, kuriy technine priezitra turéty atlikti naudotojas.
Dulkétoje aplinkoje pusé, kurioje prijungtas maitinimas, turi bati periodiskai tikrinama, kad dél
Sioje dalyje naudojamo priverstinio oro ausinimo ventiliatoriaus nesikaupty dulkés.

Dél elektrostatinei iSkrovai jautriy komponenty ir atviry spausdintiniy ploksciy bet kokius tech-
ninés priezitros darbus turi atlikti jgaliotas ESAB techninés priezitros specialistas.

8.4 Degiklio jdéklo prieziara
Norédami pakeisti standartinj plieninj laidy degiklio jdékla ,Teflon®" degiklio jdéklu, zr. MIG degiklio naudojimo vadova.

8.4.1 Degiklio jdéklo valymas
1. Atjunkite jrenginio elektros energijos 3altinj.

2. Atrakinkite jtempimo mygtuka, pasukite rite pagal laikrodzio rodykle laikydami vielg, kol vielos nebeliks degiklyje. Pa-
kartotinai sutvirtinkite vielg tarp jtempimo rankenélés ir velenélio.

3. Atjunkite degiklio sarankag nuo agregato.

4. 18imkite jdékla i$ degiklio vamzdzio ir patikrinkite, ar jis nepaZeistas ar nesulinkes. Nuvalykite jdékla pldsdami suslégtajj
org (daugiausia 5 bar slégiu) pro jdéklo galg, kuris buvo jmontuotas arciausiai jrangos.

5. 18 naujo sumontuokite jdéklg vadovaudamiesi MIG degiklio naudotojo vadovu.

6. I8 naujo sumontuokite vielg per vielos tiektuvo saranka, kol ji iljs ir bus matoma degiklio antgalyje. Patikrinkite, ar viela
tikrai teisingai issikisa i$ degiklio.

PASTABA'!

Pernelyg nusidéveéjusius degiklio jdéklus reikia periodiskai keisti. Jei pirmiau minéti
veiksmai nepadeés isspresti tiektuvo problemy, pakeiskite jdékla kaip nurodyta 5.7
skyriuje ,Jdéklo pasirinkimas"
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9 GEDIMU NUSTATYMAS IR SALINIMAS

9.1 ISankstiniai patikrinimai

Pries kreipdamiesi j jgaliotajj technineés prieziuros specialista, patikrinkite Siuos dalykus.

Pries bandant nustatyti ESAB ,Rebel" gedima, rekomenduojama pirmiausia IS NAUJO NUSTATYTI SUVIRINIMO
DUOMENIS (eiti j PAGRINDINIS PUSLAPIS / PARAMETRAI / NUSTATYTI IS NAUJO / IS NAUJO NUSTATYTI SUVIRINIMO
DUOMENIS). Sistemos SUVIRINIMO DUOMENY NUSTATYMO IS NAUJO funkcija sugrazins numatytaja jrenginio
suvirinimo busena. Nustate iS naujo jus neprarasite jokiy naudotojo atmintyje iSsaugoty verciy, bet nustatysite
pagrindine linija, nuo kurios turéty buti pradedama visa trik¢iy diagnostika. Jei SUVIRINIMO DUOMENU NUSTATYTI
IS NAUJO NEPAVYKO, rekomenduojama atkurti gamyklines nuostatas ir iSbandyti jrenginj dar karta.

ATSARGIAL!
Atkarus gamyklines nuostatas bus istrintos visos naudotojo jrasytos atminties vietos.
Jei tai neiSsprendé Problemos, jei jmanoma, vadovaukités lentele.

Gedimo tipas

Taisomasis veiksmas

Suvirinto meta-
lo akytumas

Patikrinkite, ar dujy balionas ne tuscias.

Patikrinkite, ar dujy reguliatorius uzdarytas.

Patikrinkite, ar dujy jleidimo Zarna neprakiurusi ir neuzsikim3usi.

Patikrinkite, ar prijungtos tinkamos dujos ir naudojamas tinkamas dujy srautas.
Uztikrinkite, kad atstumas tarp MIG degiklio antgalio ir ruosinio buty kuo mazesnis.
Nedirbkite vietoveése, kuriose daznai kyla skersvéjai, galintys issklaidyti apsaugines dujas.
Pries suvirinima uztikrinkite, kad ruosinys bty svarus, ant jo nebaty alyvos ir tepalo.

Vielos tiekimo
problemos

Uztikrinkite, kad vielos rité baty tinkamai sureguliuota (Zr. skyriy, 5.6 Rités nuémimas / sumontavi-
mas").

Uztikrinkite, kad tiekimo velenélis ir jtempimas baty tinkamai sureguliuoti (Zr. skyriy,,5.11 Vielos
tiekimo velenélio keitimas").

Uztikrinkite, kad tiekimo velenéliuose buty nustatytas tinkamas slégis (Zr. skyriy,5.8 Vielos tieki-
mo slégio nustatymas").

Uztikrinkite, kad buvo nustatyta tinkama judéjimo kryptis, atsizvelgiant j vielos rasj (aliuminiui -
suvirinimo voneléje).

Uztikrinkite, kad buty naudojamas tinkamas jungties antgalis ir, kad jis nebuty nusidévéjes.
Uztikrinkite, kad jdéklas bty vielai tinkamo dydzio ir tipo (Zr. skyriy, 3.1 EMP 205ic KS / NS specifikaci-
jos").

Uztikrinkite, kad jdéklas nebaty sulinkes, kad neatsirasty trintis tarp jdéklo ir vielos.

MIG (GMAW /
FCAW) suvirini-
mo problemos

Uztikrinkite, kad MIG degiklis baty tinkamai prijungtas, atsizvelgiant j poliskuma. Zr. elektrodo
vielos gamintojo informacijg apie teisinga poliskuma.

Pakeiskite kontaktinj antgalj, jei jo angoje yra lanko zZymiy, dél kuriy viela gali bati pernelyg
tempiama.

Uztikrinkite, kad baty naudojamos tinkamos apsauginés dujos, nustatytas tinkamas dujy srau-
tas, jtampa, suvirinimo srové, eigos laikas ir MIG degiklio antgalis.

Uztikrinkite, kad darbiniai gnybtai bty tinkamai pritvirtinti prie ruosinio.

MMA (SMAW)
pagrindinés
suvirinimo pro-
blemos

Jsitikinkite, kad nustatéte teisinga poliskuma. Elektrodo laikiklis jprastai yra prijungtas prie tei-
giamo poliaus, o darbo laidas - prie neigiamo poliaus. Jei kyla abejoniy, zr. elektrodo duomeny
lapa.
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9 GEDIMY NUSTATYMAS IR SALINIMAS

Gedimo tipas Taisomasis veiksmas
« Uztikrinkite, kad TIG degiklis buty prijungtas prie maitinimo 3altinio: Prijunkite TIG degiklj prie nei-
giamo [-] suvirinimo gnybto. Prijunkite suvirinimo jZeminimo kabelj prie teigiamo [+] suvirinimo
gnybto.
«  TIG suvirinimui naudojamos tik 100 % argono dujos.
- Uztikrinkite, kad prie dujy baliono buty prijungtas reguliatorius arba srauto matuoklis.
TIG (GTAW) - Uztikrinkite, kad dujy vamzdis, skirtas TIG degikliui, baty prijungtas prie dujy iséjimo jungties,
suvirinimo Pro- esancios maitinimo 3altinio priekyje.
blemos «  Uztikrinkite, kad darbiniai gnybtai baty tinkamai pritvirtinti prie ruosinio.

Uztikrinkite, kad bty atidarytas dujy balionas, ir reguliatoriuje arba srovés matuoklyje patikrin-
kite dujy tekéjimo greitj. Srauto greitis turéty bati 10-25 CFH (4,7-11,8 [/min).

Uztikrinkite, kad energijos Saltinis bty JJUNGTAS ir kad baty pasirinktas TIG suvirinimo proce-
sas.

Uztikrinkite, kad visos jungtys baty sandarios ir tvirtos.

Néra energijos /
néra lanko

Patikrinkite, ar maitinimo jungiklis jjungtas (ON).

Patikrinkite, ar ekrane nerodoma temperataros triktis.

Patikrinkite, ar nesuveikeé sistemos jungtuvas.

Patikrinkite, ar maitinimo, suvirinimo ir grjzimo kabeliai tinkamai sujungti.
Patikrinkite, ar nustatyta tinkama srovés verté.

Patikrinkite maitinimo saugiklius / jungtuvus.

Apsauga nuo
perkaitinimo
daznai nutrau-
kia procesa.

Uztikrinkite, kad nevirSytuméte jusy naudojamai suvirinimo srovei rekomenduojamo darbo
ciklo.

Zr. dalj,Darbo ciklas" skyriuje NAUDOJIMAS.

Uztikrinkite, kad oro jéjimo ir iSéjimo angos nebuty uzsikimsusios.

Uztikrinkite, kad suvirinimo metu veikty ventiliatoriai.

9.2 Naudotojo sasajos (Ul) programiné jranga parodé klaidy kodus

Sioje lenteléje nurodomi gedimy arba klaidy kodai, kurie gali bati parodyti, kad padéty nustatyti gedimus.

Sudétingumo lygio reikSme (zr. Sudétingumo lygio stulpelj lenteléje):

«  (€)Batinos kritinés priezilros paslaugos. Jrenginys neveikia arba yra uzrakintas, jo negalima atstatyti, kol nebus pasalintas

gedimas.

«  (NC) Nekritiné — paslauga gali bati pageidaujama, jrenginio veikimas ribotas

« (W) Jspéjimas — jrenginys veikia ir bus automatiskai atitaisytas Palaukite, atkGrimas gali trukti nuo 1 iki 5 minuciy.
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9 GEDIMY NUSTATYMAS IR SALINIMAS

Klaidos kodas Sudel;lgigs umo Funkcinio grandinés gedimo paaiskinimas
PFC radiatorius, IGBT radiatorius arba pagrindinis transformatorius perkaito > 85 °C
001 w o
(185 °F)
002 w I$éjimo diodo temperataros triktis
Ispéjimas. Jei tai jvyko jkraunant / paleidziant lanka, tai lémé per maza jeinancios KS
jtampa - ERRO09
003 w/C Kritiné - jei atsirado jjungiant veikima be apkrovos.
Nuolatinés srovés magistralés (400 V) gedimas — kritimas veikiant apkrovai, PFC neteikia
400V j keitiklj.
004 C I$éjimo jtampa virsija VDR lygj, kai aktyvuotas VRD mygtukas
005-007 (Rezervuota)
OCV (atvirosios grandinés jtampos) klaida, iséjimo jtampa neaptikta valdymo plokstéje
008 C A
CN1 kaip tikétasi
Zemos jtampos klaida, kintamosios srovés kabelio jtampa mazesné nei 108 V kintamoji
009 w s gy .
srové, tai gali iS3aukti ERRO03
010 (Rezervuota)
011 C Naudotojas bandé i$ naujo nustatyti parametrus arba atkurti gamyklines nuostatas,
bet sistema to nepatvirtino.
012 C RysSio nuoroda neveikia, néra rysio tarp Ul ir Ctrl PCB ties CN6
Zemos jtampos vidinio maitinimo 3altinio (IPS) jtampos klaida, +24 V IPS mazesné nei
013 C
22V NS.
014 C Kontroliniame PCB CN18 neaptikta antrinio sroveés jutiklio iSéjimo
015 C Rysio nuoroda neveikia, néra rysio tarp Ctrl PCB ties CN14 ir nuolatinés ir kintamosios
(KS / NS) srovés keitiklio grandinés plokstés (PCB) ties CN3
016 C Kintamosios srovés (KS) nuolatinés srovés (NS) keitiklio temperaturos triktis
017-019 (Rezervuota)
020 C Atminties jrenginyje nerasta jokiy vaizdy
021 C IS atminties jtaiso nuskaitytas vaizdas sugadintas.
Du kartus nepavyko jradyti naudotojo atminties j nuolatine atmintj atminties jrenginyje
022 NC "
,SPI Flash".
Du kartus nepavyko atkurti naudotojo atminties, nuolatinés atminties i$ (atminties
023 NC . - "
jrenginio, SPI Flash".
0463 703 001LT -66-



10 ATSARGINIY / NUSIDEVINCIY DALIY UZSAKYMAS

10 _ATSARGINIY / NUSIDEVINCIU DALIU UZSAKYMAS

ATSARGIAI!
Remonto ir elektros darbus turéty atlikti tik ESAB jgalioti techninés priezitros specialistai. Naudokite
tik ESAB originalias atsargines ir nusidévincias dalis.

EMP 205ic KS / NS suvirinimo jrenginys sukurtas ir patikrintas vadovaujantis tarptautiniais standartais
IEC-/EN 60974-1, IEC-/EN 60974-3, IEC-/EN 60974-5, IEC-/EN 60974-7, IEC-/EN 60974-10

IEC-/EN 60974-11, IEC-/EN 60974-12 ir IEC-/EN 60974-13. |galiotojo prieziuros centro, kuris atlieka prieZidros ir
remonto darbus, pareiga yra uztikrinti, kad Sis gAminys ir toliau atitikty pirmiau nurodytus standartus.

Atsargines ir nusidévincias dalis galima uzsakyti per artimiausig ESAB atstova, Zr. Sio dokumento galinj virselj. Uzsakydami,
nurodykite produkto tipa, serijos numerj, paskirtj ir atsarginés dalies numerj i$ atsarginiy daliy saraso. Tai palengvina iSsiun-
tima ir uztikrina tinama pristatyma.
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NUSIDEVINCIOS DALYS

El etl:se & Uzsakymo Nr. Zyméjimas Vielos tipas Vielos matmenys
1 |oss8 102460 | Vielosisvedimo kreiptuvas, | FE/SS/fliuksosu | o ) 4 5 mim (0,040 col. - 0,045 col)
plieninis Serdimi
0558102461 | Vielos iSvedimokreiptuvas, | FE /S5 /fliuksosu | ¢ 1y 0 8 mm (0,023 col. - 0,030 col)
plieninis Serdimi
0464 598 880 \ng']c:n'j,‘,’ edimo krelptuvas, | i minis 1,0 mm - 1,2 mm (0,040 col. - 0,045 col.)
FE/SS / fliukso su 06 mm/0,8mm/0,9mm/1,2mm
2 0558 102 328 Vielos jvedimo kreiptuvas terdimi (0,023 col./ 0,030 col. /0,035 col. / 0,045
col.)
3 0191496 114 Raktlngs pavaros veleno N/A N/A
pusratis
4 |o3se7556001 |V formostiekimovelenelio | FE/SS /fliuksosu | ¢ /0.8 mm (0,023 col. /0,030 col)
griovelis Serdimi
0367556002 | ¥ formos tiekimo velenélio | FE /S5 /fliuksosu 1o g1y /10 mm (0,030 col. / 0,040 col)
griovelis Serdimi
0367556003 | \ formos tiekimo velenélio | FE/SS /fliuksosu | 4 5 /4 5 mm (0,040 col. /0,045 col)
griovelis Serdimi
0367556 004 | U formos tiekimo velenelio |y, upic 1,0mm /1,2 mm (0,040 col. / 0,045 col.
griovelis
0558 102 329 Uzrakinimo rankenélé N/A N/A
0558 102 331 Visa slégio laikiklio saranka | N/A N/A
0558 102 330 Varztas N/A N/A
8 0558 102 459 Euro standartovadapterlo N/A N/A
nustatymo varztas
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PRIEDAI

0700 025 557 TIG degiklis
TIG degiklis, 4 m, 200 A, lanksti galvuté

0700 200 004 MIG degiklis 0 A
» MXL™ 270", 3 m (FCW 1,2 mm)

0459 366 887 Vezimélis

W4014450 Kojinis valdiklis
Jjungimo / i$jungimo kontaktorius ir
srovés valdiklis su 4,6 m (15 pédy) kabeliu
bei 8 kontakty kistuku
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ATSARGINES DALYS

ATSARGINES DALYS

Elementas

Uzsakymo Nr.

Zyméjimas

0700 200 002

MIG degiklis MXL ™ 201, 3 m (10 pédu)

0700 025 556

+ESAB SR-B 26 TIG" degiklis, 4 m, 200 A

0349312105

Dujy Zarna, 4,5 m (14,8 pédy)

0700 006 900

MMA suvirinimo kabeliy rinkinys, 3 m (10 pédy)

v |lWIN

0700 006 901

Grjztamojo suvirinimo kabelio rinkinys, 3 m (10 pedy)

0463 703 001LT

-71-




ESAB subsidiaries and representative offices

Europe

AUSTRIA

ESAB Ges.m.b.H
Vienna-Liesing

Tel: +43 188825 11
Fax: +43 1888251185

BELGIUM
S.A.ESAB N.V.
Heist-op-den-Berg
Tel: +3270 233 075
Fax: +32 15 257 944

BULGARIA
ESAB Kft Representative Office

Sofia
Tel/Fax: +359 2 974 42 88

THE CZECH REPUBLIC
ESAB VAMBERK s.r.0.
Vamberk

Tel: +420 2 819 40 885
Fax: +4202 81940120

DENMARK
Aktieselskabet ESAB
Herlev

Tel: +4536 3001 11
Fax: +45 36 30 40 03

FINLAND

ESAB Oy

Helsinki

Tel: +358 9 547 761
Fax: +358 954777 71

FRANCE

ESAB France S.A.
Cergy Pontoise

Tel: +33 1307555 00
Fax:+33 130755524

GERMANY

ESAB GmbH
Solingen

Tel: 449212298 0
Fax: +49 212 298 218

GREAT BRITAIN

ESAB Group (UK) Ltd
Waltham Cross

Tel: +44 1992 76 85 15
Fax: +44 1992 71 58 03
ESAB Automation Ltd
Andover

Tel: +44 1264 33 22 33
Fax: +44 1264 33 20 74

HUNGARY

ESAB Kft

Budapest

Tel: 436 1 20 44 182
Fax: +36 12044 186

ITALY

ESAB Saldatura S.p.A.
Bareggio (Mi)

Tel: +39 02 97 96 8.1
Fax: +39 02 97 96 87 01

THE NETHERLANDS
ESAB Nederland B.V.
Amersfoort

Tel: 431334223555
Fax:+31334223544

A
ESAB °

NORWAY

AS ESAB

Larvik

Tel: +47 33121000
Fax:+47 33115203

POLAND

ESAB Sp.zo.o.
Katowice

Tel: +48 32351 11 00
Fax: +48 323511120

PORTUGAL

ESAB Lda

Lisbon

Tel: +351 8 310 960
Fax:+351 1859 1277

ROMANIA

ESAB Romania Trading SRL
Bucharest

Tel: +40 316 900 600

Fax: +40 316 900 601

RUSSIA

LLC ESAB

Moscow

Tel: +7 (495) 663 20 08
Fax: +7 (495) 663 20 09

SLOVAKIA

ESAB Slovakia s.r.o.
Bratislava

Tel: +4217 44 88 24 26
Fax: +4217 44 88 87 41

SPAIN

ESAB Ibérica S.A.

Alcala de Henares (MADRID)
Tel: +34 91 878 3600

Fax: +34 91 802 3461

SWEDEN

ESAB Sverige AB
Gothenburg

Tel: +46 31 50 95 00
Fax: +46 31 5092 22
ESAB international AB
Gothenburg

Tel: +46 31 50 90 00
Fax: +46 31 50 93 60

SWITZERLAND
ESAB AG

Dietikon

Tel: +41 1741 2525
Fax: +41 17403055

UKRAINE

ESAB Ukraine LLC

Kiev

Tel: +38 (044) 501 23 24
Fax: +38 (044) 575 21 88

www.esab.eu

North and South America

ARGENTINA
CONARCO

Buenos Aires

Tel: +54 11 4 753 4039
Fax: +54 114753 6313

BRAZIL

ESABS.A.
Contagem-MG

Tel: 455312191 4333
Fax: +55 31 2191 4440

CANADA

ESAB Group Canada Inc.
Missisauga, Ontario

Tel: +1 905 670 02 20
Fax: +1 905 670 48 79

MEXICO

ESAB Mexico S.A.
Monterrey

Tel: +52 8 350 5959
Fax: +52 8 350 7554

USA

ESAB Welding & Cutting Products
Florence, SC

Tel: +1 84366944 11

Fax: +1 843 664 57 48

Asia/Pacific

AUSTRALIA
ESAB South Pacific

Archerfield BC QLD 4108
Tel: +61 1300 372 228
Fax: +617 37112328

CHINA

Shanghai ESAB A/P
Shanghai

Tel: +86 21 2326 3000
Fax: +86 21 6566 6622

INDIA

ESAB India Ltd
Calcutta

Tel: 4913347845 17
Fax: +91 33 468 18 80

INDONESIA

P.T. ESABindo Pratama
Jakarta

Tel: +62 21 460 0188
Fax: +62 21 461 2929

JAPAN

ESAB Japan

Tokyo

Tel: +81 45 670 7073
Fax: +81 45 670 7001

MALAYSIA

ESAB (Malaysia) Snd Bhd
usJ

Tel: +603 8023 7835

Fax: +603 8023 0225

SINGAPORE

ESAB Asia/Pacific Pte Ltd
Singapore

Tel: +65 6861 43 22

Fax: +65 6861 31 95

SOUTH KOREA

ESAB SeAH Corporation
Kyungnam

Tel: +82 55269 8170
Fax: +82 55 289 8864

UNITED ARAB EMIRATES
ESAB Middle East FZE
Dubai

Tel: 49714887 21 11

Fax: +971 4 887 22 63

Africa

EGYPT

ESAB Egypt
Dokki-Cairo

Tel: +20 2 390 96 69
Fax: +202 3933213

SOUTH AFRICA

ESAB Africa Welding & Cutting Ltd
Durbanvill 7570 - Cape Town

Tel: 427 (0)21 975 8924

Distributors

For addresses and phone numbers
to our distributors in other coun-
tries, please visit our home page
www.esab.eu

©2017 ESAB Welding and Cutting Products






